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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa przepisy ogdlne dotyczace
wykonania robot: PRZEBUDOWA 1 MODERNIZACJA 1 PIETRA, SKRZYDLO
ZACHODNIE KLINICZNEGO ODDZIALU NEUROLOGICZNEGO I
UDAROWEGO.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot budowlano - montazowych jak w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne wspolne dla robdt objetych
specyfikacjami szczegotowymi:

B.01.00.00 — Roboty rozbiérkowe

B.02.00.00 - Roboty murowe

B.03.00.00 - Izolacje

B.04.00.00 - Roboty zbrojarskie

B.05.00.00 — Roboty betoniarskie

B.06.00.00 — Konstrukcje stalowe

B.07.00.00 — Tynki i oktadziny

B.08.00.00 — Tynki i gtadzie gipsowe

B 09.00.00 — Posadzka

B.10.00.00 — Stolarka okienna i drzwiowa

B.11.00.00 — Drzwi do szachow instalacyjnych
B.12.00.00 — Obrobki blacharskie

B.13.00.00 — Roboty malarskie

B.14.00.00 — Rolety zewnetrzne i wewnetrzne
B.15.00.00 — Obudowa p.poz. szachow instalacyjnych
B.16.00.00 — Zabezpieczenie przeciwpozarowe przewodow wentylacji oddymiajacej

B.17.00.00 — Odboje i zabezpieczenia $cian

Kod CPV Opis

45111300-1 Roboty rozbiorkowe
45262500-6 Roboty murowe
45320000-6 Izolacje

45262310-7 Roboty zbrojarskie
45262300-4 Roboty betoniarskie




45262500-6

Konstrukcje stalowe

45410000-4, 45431200- | Tynki i oktadziny
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45324000-4 Tynki i gladzie gipsowe
45432130-4 Posadzka

45420000-7 Stolarka okienna i drzwiowa
44211111-6 Drzwi do szachéw instalacyjnych
45261210-9 Obrobki blacharskie

45442100-8 Roboty malarskie

45400000-1 Rolety zewnetrzne i wewnetrzne
45343000-3 Obudowa szachéw instalacyjnych
45343000-3 Zabezpieczenie przeciwpozarowe przewodow wentylacji oddymiajace;j
45400000-1 Odboje i zabezpieczenia $cian

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w Ogodlnych Specyfikacjach Technicznych mowa o:

1.4.1.

Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowiaca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

Budynku - nalezy przez to rozumiec¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwiazany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada
fundamenty i dach;

Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: obiekty liniowe, lotniska, mosty, wiadukty, estakady,
tunele, przepusty, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale
zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje),
ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub
urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemnie i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze cz¢$ci budowlane
urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych, elektrowni wiatrowych,
elektrowni jadrowych i1 innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako
odrebne pod wzgledem technicznym czes$ci przedmiotéw skladajacych si¢ na catosé
uzytkowa;

Obiekcie malej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w
szczegollnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;,

¢) uzytkowe shuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki, $mietniki;



1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

1.4.12.

Tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jej trwatosci techniczne;j,
przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany
niepolaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy
ulicznej 1 wystawowe, przekrycia namiotowe i1 powloki pneumatyczne, urzadzenia
rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe;

Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudoweg, rozbudowe, nadbudoweg obiektu budowlanego;

Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowg, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego;

Przebudowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie robdt budowlanych, w wyniku
ktorych nastepuje zmiana parametréw uzytkowych lub technicznych istniejacego obiektu
budowlanego, z wyjatkiem charakterystycznych parametréw, jak: kubatura, powierzchnia
zabudowy, dhlugos¢, szeroko$¢ badz liczba kondygnacji; w przypadku drog sa
dopuszczalne zmiany charakterystycznych parametrow w zakresie niewymagajacym
zmian granic pasa drogowego;

Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie w istniejacym obiekcie budowlanym
robdt budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a niestanowiacych
biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow budowlanych innych
niz uzyto w stanie pierwotnym;

Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane
z obiektem budowlanym, zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub
gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod
Smietniki;

Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sa roboty
budowlane wraz z przestrzenia zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy;

Pracami przygotowawczymi - nalezy przez to rozumiec takie prace, jak:

1) wytyczenie geodezyjne obiecktow w terenie;

2) wykonanie niwelacji terenu;

3) zagospodarowanie terenu budowy wraz z budowa tymczasowych obiektow;
4) wykonanie przyltacza do sieci infrastruktury technicznej na potrzeby budowy;

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

Prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to
rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu,
ograniczonego prawa rzeczowego lub stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego
uprawnienia do wykonywania robdt budowlanych;

Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjna zezwalajaca
na rozpoczg¢cie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz
budowa obiektu budowlanego;

Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z
zalaczonym projektem budowlanym, dziennikiem budowy, protokoty odbiorow
czgSciowych 1 koncowych, w miar¢ potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksigzk¢ obmiarow, a w przypadku realizacji obiektow metoda
montazu - takze dziennik montazu;

Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ opatrzony pieczg¢cia Organu Administracji
zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w
czasie wykonania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét,
przekazywania polecen, itp.;



1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robo6t oraz geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi;

Terenie zamknigetym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamknigty, o ktorym mowa w
przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego;

Przedsiewzieciu budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ kompleksowa realizacj¢ lub
catkowita modernizacj¢/przebudowg obiektu budowlanego;

Wilasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organy administracji architektoniczno-
budowlanej i nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci, okreslonej w rozdziale
8 Prawa budowlanego;

Kierowniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ osobe¢ wyznaczong przez Wykonawce,
upowazniong do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji umowy;

Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawna lub fizyczng bedaca
autorem dokumentacji projektowe;j;

Inspektorze nadzoru inwestorskiego - nalezy przez to rozumie¢ osob¢ posiadajaca
odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyk¢ zawodowa oraz uprawnienia
budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, Ktorej
Inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy
Inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot,
bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych, badaniu i
odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego
obiektu;

Poleceniu Inspektora nadzoru inwestorskiego - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie
polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru inwestorskiego w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem robot;

Rysunkach - nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot;

Odbiorze czeSciowym - nalezy przez to rozumie¢ nieformalna nazwe odbioru robot
ulegajacych zakryciu i zanikajacych, a takze dokonanie prob i sprawdzen instalacji i
urzadzen technicznych;

Odbiorze koncowym - nalezy przez to rozumie¢ odbior polegajacy na protokolarnym
przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub
grupe oséb, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje si¢ po zgloszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robot budowlanych, tacznie z zagospodarowaniem
i uporzadkowaniem terenu budowy 1 ewentualnie terendw  przyleglych,
wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji
powykonawczej;

Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng oceng techniczna wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie;

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb, w rozumieniu przepisOw o
badaniach i certyfikacji, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania
lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym;

Materiale budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie towary niezbedne do
wykonania robot zgodnie z dokumentacja projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi;



1.4.31.

1.4.32.

1.4.33.

1.4.34.

1.4.35.

1.4.36.

1.4.37.

1.4.38.

1.4.39.
1.4.40.

1.4.41.

Certyfikacie zgodnoSci - nalezy przez to rozumie¢ dokument wydany przez
notyfikowang jednostke certyfikujacg, potwierdzajacy, ze wyrdb 1 proces jego
wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacja techniczna;

Deklaracji zgodnoS$ci - nalezy przez to rozumie¢ o$wiadczenie producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace za jego wytaczng odpowiedzialnoscia, ze
wyrob jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacja techniczna;

Wspolnym Slowniku Zamoéwien (CPV) - nalezy przez to rozumie¢ system klasyfikacji
produktow, ushug i robot budowlanych, stworzonych na potrzebe zaméwien publicznych.
Sktada si¢ ze stownika gldéwnego i stownika uzupetniajacego. Obowiazuje we wszystkich
krajach Unii Europejskiej;

Sprzecie zmechanizowanym - nalezy przez to rozumie¢ maszyny i urzadzenia, takie jak:
dzwignice, przenosniki, betoniarki, ciagniki i inny sprzet o napgdzie silnikowym;

Sprzecie pomocniczym - nalezy przez to rozumie¢ elementy nie stanowiace statego
wyposazenia sprzgtu zmechanizowanego, a niezbedne przy wykonywaniu robot
budowlanych, takie jak zawiesia, uchwyty, bloki przenosne, wozki reczne, taczki,
narzedzia i urzadzenia pomocnicze;

Przedmiarze robét - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania
robdt podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania ze szczegdtowym
opisem lub wskazaniem podstaw ustalajagcych szczegotowy opis, oraz wskazanie
szczegdlowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych;

Robocie podstawowej - nalezy przez to rozumie¢ minimalny zakres prac, ktére po
wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem iloSci i wymogdéw jakosciowych oraz
uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot;

Kosztorysie Slepym - nalezy przez to rozumie¢ wykaz robot z podaniem ich ilosci
(przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania;

Kosztorysie ofertowym - nalezy przez to rozumie¢ wyceniony kosztorys slepy;

Ksiedze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ akceptowana przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego ksiege z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez
Wykonawcg obmiaru wykonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i1 ew.
dodatkowych zalacznikow. Wpisy w ksiedze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego;

Przeszkodzie terenowej:

a) przeszkoda naturalna - element Srodowiska, a w szczegodlnos$ci dolina, bagno, rzeka, wawoz,
wzniesienie, szlak wedrowek zwierzyny dziko zyjace;j;

b) przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, a w szczegoblnosci droga, linia kolejowa, kanat, rurociag,
ciag pieszy lub rowerowy;

1.4.42.

Ilekro¢ w niniejszych OST jest mowa o:

e  Wykonawcy, rozumie si¢ przez to przyjmujacego zamoéwienie na wykonanie
inwestycji, robot lub remontow;

e Zamawiajacym, rozumie si¢ przez to udzielajacego zamoéwienie wykonawcy;
do obowigzkow zamawiajgcego nalezg: przekazanie placu budowy,
przekazanie dokumentacji projektowej oraz zapewnienie nadzoru autorskiego i
inwestorskiego.



1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa OST i SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.5.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi 1 administracyjnymi,
lokalizacj¢ 1 organizacj¢ terenu, dziennik budowy oraz co najmniej dwa egzemplarze peinej
dokumentacji kontraktowe;.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych
do chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego co najmniej dwa egzemplarze dokumentacji projektowe;j
i dwa komplety SST.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowiace dokument
przetargowy.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa 1 SST.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materialow i elementow budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej lub w SST to nalezy
przyjac¢ przecigtne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot. Jezeli zostata
okreslona warto$¢ minimalna lub warto$§¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materialéw lub elementéw budowli nie
znajdowaly si¢ w przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych. W przypadku, gdy
materiaty lub roboty nie s w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST, ale osiagni¢to
mozliwg do zaakceptowania jakos$¢ elementy budowli, to Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze
akceptowac takie roboty 1 zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak moze zastosowac¢ odpowiednie
potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegdtowymi kontraktu i/ lub SST.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST
i wptyneto to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostana
zaakceptowane przez Inspektora. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie
rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy przed dostepem o0sob trzecich w
okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot. Koszt
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zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w
cen¢ kontraktowa.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne powinny by¢ skltadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem oso6b trzecich.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do
uzycia. Jezeli jakiekolwiek szkodliwe skladniki moglyby przedosta¢ si¢ z wbudowanych
materiatdw do wod powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie
moga by¢ stosowane. Wszystkie odpady powstate podczas rozbiorek i w trakcie budowy nalezy
poddac utylizacji lub przekaza¢ na odpowiednie sktadowisko.

1.5.7. Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robdt
lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie
wlasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy
uszkodzong wlasno$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen
uzbrojenia terenu, przewodow, rurociggéw, kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie bylo
wskazane przez Zamawiajacego lub ich wiascicieli. Wykonawca, na podstawie informacji podanej
przez Zamawiajacego , dotyczacej istniejacych urzadzen uzbrojenia terenu, powinien przed
rozpoczgciem robot zasiegna¢ od ich wiascicieli danych odnosnie doktadnego potozenia tych
urzadzen w obrebie placu budowy. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych
nie wskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez zamawiajacego i powstale bez winy
lub zaniedbania Wykonawcy zostang usuni¢te na koszt Zamawiajacego. W pozostalych
przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawce.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzegaé wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiagzek zadbaé, aby personel
nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie
urzagdzenia zabezpieczajace oraz sprzg¢t i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
personelu prowadzacego roboty objete kontraktem.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie i s uwzglgdnione w cenie kontraktowe;.
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2.

MATERIALY

2.1. Zrodla uzyskania materialéw

Stosowane wyroby budowlane i materialty musza posiada¢ certyfikaty lub aprobaty techniczne
wazne w chwili ich nabycia oraz musza by¢ zgodne z przyjetymi przez projektanta w
dokumentacji technicznej. Zmiana materialu jest mozliwa jedynie za zgoda projektanta i
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny by¢é
wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem dla zapewnienia cigglosci robot.

2.2. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatow w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
0 swoim wyborze co najmniej dwa tygodnie przed uzyciem materialu, w celu uzyskania akceptacji
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

3.

Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce usuniete z placu budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego jezeli ten zezwoli
wykonawcy na uzycie tych materialow do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione w
takim przypadku koszt tych materialow zostanie przewarto$ciowany przez Wykonawce pod
nadzorem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, nie
posiadajace atestow, certyfikatow lub aprobaty technicznej, Wykonawca wykonuje na wilasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania sktadowania
zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robot oraz zgodno$¢ z wymaganiami
poszczegdlny SST. Odpowiedzialno$¢ za wady materiatéw powstate w czasie przechowywania i
sktadowania ponosi Wykonawca. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze zezwoli¢ na inny sposéb
przechowywania 1 skladowania niz podany w SST, lecz nie zwalnia to Wykonawcy z
odpowiedzialno$ci za ewentualne powstale z tego tytutu straty. Sktadowanie powinno by¢
prowadzone w sposob umozliwiajacy kontrole jakosci. Wszystkie miejsca czasowego skladowania
materiatbw powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany do robdt powinien byc
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym umowg. Sprzgt begdgcy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do
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wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy i zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca  dostarczy dla
Inspektora Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowsg.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera kontraktu
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Niedozwolone jest poruszanie si¢ i parkowanie pojazdow bezposrednio pod koronami drzew. Wszelki
ruch sprzetu powinien by¢ zorganizowany poza zasiegiem koron.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, za jakos¢ zastosowanych
materiatow 1 wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa wymaganiami ST,
projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek btgedu spowodowanego przez
Wykonawece w wytyczeniu 1 wyznaczaniu robot zostang, jesli wymaga¢ tego bedzie Inspektor
Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub
wyznaczenia wysokoSci przez Inspektor Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za
ich doktadnos¢. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materialéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i odchylenia dopuszczone wiasciwymi normami. Polecenia Inspektora Nadzoru beda
wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawece, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé
zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole robdt i jakosci
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbg¢dne do pobierania probek i badan materiatéw
oraz robot. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialow oraz robot z
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czestotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzgt badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

6.2. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania
robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST, poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru
oraz zgodnie z harmonogramem rob6t zabezpieczajacym umowne terminy wykonania inwestycji.

6.3. Pobieranie prébek

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Probki betonu winny by¢ pobierane u
producenta betonu towarowego i na placu budowy w miejscu wbudowania. Inspektor Nadzoru
powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do
pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej. Oryginaly raportow bedzie przechowywatl Wykonawca i przekaze je kompletne
Inspektorowi po zakonczeniu budowy.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia. Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatdw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
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1) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi  okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych;

2) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:Polska Norma lub aprobata techniczna w
przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objgte
certyfikacja okreslong w pkt ktore spelniaja wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawceg Inspektorowi Nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja
tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1)  Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawece w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do jej zakonczenia.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujagcymi przepisami
spoczywa na Kierowniku Budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda
dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwata technika w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw. Zataczone do dziennika budowy protokotly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zalacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
v' date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
v' date przekazania przez zamawiajacego dokumentacji projektowej,
v"  date uzgodnienia przez Inzyniera Kontraktu programu zapewnienia jakosci i harmonogramu
robot,
v’ terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,
v przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
v uwagi i polecenia Inzyniera Kontraktu,
v’ daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
v’ zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i
ostatecznych odbioréw robot,
v wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
v' stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegétowym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
v zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowe;,
v' dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
v dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
v"dane dotyczace jakosci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzit,
v wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzit,
v’ inne istotne informacje o przebiegu robot.
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania si¢. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje
Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecenn Wykonawcy robot.

(2) Rejestr obmiaréow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementow robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposéb ciagly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3)  Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia
o jakosci materiatdow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bgda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru

robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru.
(4) Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprécz wymienionych w punktach (1)-(3) nastepujace
dokumenty:

pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencj¢ na budowie

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

ANENENENENEN

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla
InZzyniera Kontraktu i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow.

7.2. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robot, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych
przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a)odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu;
b)odbiorowi czgsciowemu,

c)odbiorowi ostatecznemu;

d)odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér roboét zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot zanikajacych
1 ulegajacych zakryciu begdzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektor Nadzoru, a odbior bgdzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor
Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakoSci 1 wartosci catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawc¢ wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i ST. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie scieralnej
lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
1) dokumentacj¢ projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy;
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2) szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdéw umowy 1 ew.
uzupetniajace lub zamien.
3) recepty i ustalenia technologiczne;
4) dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaty);
5) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST, i
ew. PZJ;
6) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z
ST iew. PZJ;
7) opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikoéw badan i
pomiardéw zalaczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ;
8) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wlascicielom urzadzen;
9) geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu;
10) kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji ~ powykonawczej.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot".

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe
robot beda obejmowac:

*robocizn¢ bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

swarto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy;

swartos$¢ pracy sprze¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami;

* koszty posrednie, tj. ptace personelu i kierownictwa budowy, koszty urzadzen i eksploatacji
zaplecza budowy, koszty BHP, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia i koszty zarzadu;

* zysk kalkulacyjny: uzyskana stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana
pozycj¢ w kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowe;j
zaptaty za wykonanie robot objetych ta pozycja kosztorysowa, za wyjatkiem przypadkow
omoéwionych w warunkach kontraktu.

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Uwaga: do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Jezeli pomimo zapoznania si¢ z miejscowymi warunkami i potrzebami Wykonawca napotka w
trakcie realizacji fizyczne przeszkody lub niekorzystne warunki - inne niz warunki klimatyczne
na terenie budowy - o takim charakterze, jakich jego zdaniem do§wiadczony Wykonawca nie byt
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10.

w stanie przewidzie¢, powinien niezwltocznie na pismie powiadomi¢ Zamawiajacego i Inspektora
Nadzoru. Po takim powiadomieniu Zamawiajacy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru, jezeli
uzna, ze istotne przeszkody lub warunki nie mogly by¢ przewidziane przez do$wiadczonego
Wykonawce, moze postanowic:

- przedhuzy¢ czas wykonania, do ktérego Wykonawca ma prawo zgodnie z umowa;

- udzieli¢ zamoéwienia na roboty dodatkowe, zgodnie z umowa i1 przepisami Ustawy o
zamoéwieniach publicznych, o czym nastepnie powiadomi Wykonawce.

Postanowienie takie wezmie pod uwage wszelkie polecenia, jakie Zamawiajacy moze wydac
Wykonawcey w zwigzku z zaistnialg sytuacja, a takze wszelkie odpowiednie i uzasadnione kroki,
jakie sam Wykonawca moze podja¢ w przypadku braku szczegétowych polecen Zamawiajacego,

badz Inspektora Nadzoru.
PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.- Prawo Budowlane (z p6zn. zm.);
2. Ustawa z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne (tj. Dz.U. z 2005r. Nr 239, poz. 2019)

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2001r. Nr 62, poz. 627
z pdzn. zm.)

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2008r. w sprawie dziennika budowy,
montazu 1 rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (dz. U. z 2002r. Nr108 poz.953)

3. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. nr 47 poz.
401)

4. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 1997 nr 129 poz. 844)

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2002r. Nr 75,
poz. 690 z p6zn. zm.)

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r. w sprawie szczegdlowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz.
2072)

7. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o ochronie przyrody (Dz.U. z 2004r. Nr 92, poz. 880 z pdzn.
zm.)

8. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2003r. Nr 92, poz. 881)

9. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r ,,0 odpadach” (Dz. U. Nr 62 poz. 62)

10. Polskie Normy i Normy Branzowe;

11. Aprobaty i kryteria techniczne wyrobéw budowlanych;

12. Deklaracje zgodnosci oraz znakowanie wyrobow budowlanych dopuszczonych od obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie;

13. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych.
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1.0 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiazanych z rozbiorka, wyburzeniami i demontazem elementow konstrukcyjnych, wykonczeniowych
itp. wraz z ich usunigciem.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbiorek wystgpujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:
a) roboty obejmujace rozbidrki
- wykucie starych o$cieznic drzwiowych
- wykucie stolarki okiennej PVC
- wykucie podokiennikow okiennych
- wykucie witryn
- wykucie drzwi do szachéw instalacyjnych
- rozebranie parapetow zewngtrznych z blachy
- przygotowanie stolarki okiennej i drzwiowej do transportu
- demontaz stropu podwieszonego na komunikacji
- poszerzenia otwordw drzwiowych pod nowe drzwi
- wykucia otwordéw dla otworow drzwiowych
- wykucie bruzd dla osadzenia L 100x200x12 mm z oparciem obustronnym min. 15 cm
- rozebranie Scianek dziatowych
- demontaz przeszklen w oknach
- zerwanie wyktadziny PCV z posadzek
- rozebranie posadzki z ptytek

- rozbiorka podktadu betonowego docelowa grubosé¢ 13
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- odbicie tynkow ze $cian i sufitow

- rozebranie wykladziny $ciennej z ptytek

- wyciecie otwordw w stropie pod kanaty wentylacji oddymiajacej na Il 1 IV pigtrze
z pracami zabezpieczajacymi

- usunigcie gruzu z 111 IV pietra na zewnatrz budynku

- wykucie z muru kratek wentylacyjnych

- sktadowanie 1 przechowywanie materiatow z rozbiorki

- wywoz i utylizacja materiatdw po rozbidérkowych

b) roboty przygotowawcze

- ogrodzenie tymczasowe placu budowy i oznakowanie zgodnie z wymogami BHP,

- demontaz zbednego istniejacego zasilania w energie elektryczna, instalacje teletechniczna i wodno-
kanalizacyjna oraz inne niepotrzebne uzbrojenie.
Wyszczegolnienie czynnosci:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- wewngtrzny transport poziomy i pionowy na potrzebne odleglosci w poziomie i na potrzebna
wysokos¢ narzedzi 1 wszelkiego sprzetu pomocniczego

- segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatow i urzadzen uzyskanych z rozbidrki elementéw
budynku oraz materialéw rusztowaniowych, pomostow, stemplowan itp.

- obstugiwanie sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi

- utrzymywanie w stanie przejezdnym drog dojazdowych dla pojazdéw samochodowych w celu
wywiezienia ze strefy przy obiektowej gruzu i materialéw uzyskanych z rozbidrki, rusztowan,
stemplowan, itp.

- utrzymanie w porzadku stanowiska roboczego

- wykonanie czynnos$ci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego

- wykonanie niezbe¢dnych zabezpieczen bhp na stanowisku roboczym oraz wokot bezposredniej strefy
Przy obicktowej

- uprzatnigcie placu budowy (rozbiorki)
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1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

- kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu

- ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, do wpisywania przez Wykonawce¢ obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i1 ewentualnie dodatkowych zalgcznikow; wpisy w
ksiazki obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru

- polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem budowy

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania zgodnie z dokumentacja projektowa ST i
poleceniami (Inzyniera) Inspektora nadzoru.

Roboty rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ w sposdb umozliwiajacy maksymalny odzysk materialow
rozbiorkowych. Wszystkie elementy mozliwe do ponownego wykorzystania powinny by¢ usuwane
bez powodowania zbe¢dnych uszkodzen i przewiezione na miejsce wskazane przez Inspektora
Nadzoru. Materialy z rozbidrki obiektow nadajace si¢ do ponownego wbudowania nalezy oczyscic,
sktadowac¢ w stosy i zabezpieczy¢ przed zniszczeniem.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i komplet ST

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cz¢$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na
dokumentacj¢ projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego
- sporzadzong przez Wykonawce
1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej i bedzie utrzymywac sprawny
sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
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1.5.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie b¢dg dopuszczalne do uzytku.
1.5.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich warunkéw
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

1.5.6. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

2.0. MATERIALY
2.1. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ 1 wlasciwos$¢ do robét i
byty dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialdéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.2. Zasady postepowania z gruzem

Gruz uzyskany przy wykonywaniu rozbidérek moze by¢ przez Wykonawce pryzmowany a nastgpnie
sukcesywnie zgodnie z planem organizacji robot wywozony na wysypisko i do utylizacji odpadow.

Gruz i materialy pozyskane z rozbidrek moga by¢ za zgoda Inspektora nadzoru czasowo pozostawione
na terenie budowy, w przypadku przymarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3.0. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$s¢ wykonywanych robdt. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny
sprzet ( tom, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, rusztowania) pod warunkiem, ze
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nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie zatadunku i wyladunku
materialow. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Sprzgtem moga sie postugiwaé jedynie uprawnione i przeszkolone ku temu osoby, mogace wykazaé
si¢ odpowiednimi zaswiadczeniami, o ile takie sg wymagane przepisami prawa.

Uwaga: otwory w $cianach wycina¢ za pomocg pil i szlifierek, nie uzywa¢ mlotéow, kiloféw itp.
narzedzi moggcych spowodowaé naruszenie konstrukeji.

4.0. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i bezpieczenstwa przewozonych materiatow (gruzu).
Gruz z rozbiorki nalezy na biezaco usuwa¢ z placu budowy za pomoca rynien, r¢gkawow itp. z
odwozem dowolnymi S$rodkami transportu (samochod wywrotka lub skrzyniowy). Przewozony
tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruzu

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruzu
(materiatu), jego obje¢tosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢
srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzgtu stosowanego do
przewozu gruzu na wysypisko i do utylizacji.

Pozostawia si¢ wykonawcy mozliwos¢ wariantowego okreSlenia Srodkéw transportu gruzu oraz
zatadunku i wytadunku na wysypisko w odlegtosci do 25km.

Zwickszenie odleglosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwickszone odleglosci nie zostaly
zaakceptowane na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

Zalecany jest transport w szczelnych kontenerach.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot.

5.2. Prace przygotowawcze
Teren ogrodzi¢ i oznakowac i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
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Zdemontowac lub zabezpieczyC istniejace zasilenie w energie elektrycznag, instalacj¢ teletechniczna,
wodno kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

Powiadomienie wtascicieli, uzytkownikdéw na sgsiednich dziatkach o prowadzonych robotach.
5.3. Wykonanie robdt rozbiéorkowych

Roboty rozbiérkowe obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych
pkt.1.3.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé¢ mechanicznie lub rgcznie w sposob okreSlony przez
Inspektora nadzoru.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U.
Nrd7 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

5.4. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ dokladne sprawdzenie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegoélnych elementdéw, ustali¢ organizacje robot, zagospodarowaé plac budowy
(rozbiorki).

Przed przystapieniem do robdt rozbiorkowych pracownicy powinni zosta¢ zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania. Usuwanie jednego elementu nie
powinno wywota¢ nieprzewidzianego spadania lub zwalania innego elementu

5.5. Wykonanie robét rozbiéorkowych

Rozbiorka powinna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne, usunigcie elementu
nie moze spowodowac uszkodzenia badz naruszenia statecznosci elementow przylegtych.

Rozbiorke mnalezy rozpocza¢ od demontazu instalacji, stolarki badz innych elementow
wykonczeniowych.

Elementy wykonczenia, wyposazenia itp. znosi¢ np. r¢cznie lub za pomoca rynien, r¢kawow na
miejsce skladowania na biezaco poza obrgb obiektu

Materiat z rozbiorki odwiez¢ na miejsce docelowego sktadowania.

5.6. Zagospodarowanie materialow z rozbiorki

Posiadacz odpadéw powinien postgpowa¢ z odpadami w sposob zgodny z zasadami
gospodarowania odpadami oraz wymogami ochrony $rodowiska. Materialy z rozbidrki obiektu
powinny by¢ segregowane w miegjscu ich demontazu i magazynowane selektywnie do czasu wywozu z
placu rozbiorki. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w
sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. Nr 112, poz. 1206) materiaty z rozbiorki obiektu naleza do grupy
17- odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej. W
rezultacie robdt rozbidrkowych zostang na placu rozbiorki wytworzone nastepujace rodzaje odpadow:

17.01.1- Gruz betonowy;
17.01.2 - Gruz ceglany;
17.01.3 - Odpady innych materialow ceramicznych i elementéw wyposazenia;

27



17.01.80 - Usunigete tynki;

17.02.02 - Szklo;

17.02.03 - Tworzywa sztuczne;
17.03.80 - Odpadowa papa;
17.04.05 - Zelazo i stal;

17.06.04 - Materiaty izolacyjne
17.09.04 - Zmieszane odpady z demontazu inne niz wymienione wyzej.

Z rozbidrki obiektu powstang odpady obojetne, nie powodujace zanieczyszczenia Srodowiska
lub zagrozenia dla zdrowia tudzi. W razie odkrycia materiatdw stwarzajacych zagrozenie dla
srodowiska, dla zdrowia ludzi (jak np. plyty z dodatkiem azbestu, itd.) nalezy je doktadnie oddzielic,
zabezpieczy¢ 1 odda¢ do utylizacji przez uprawnione Zaklady. Pozostale odpady podlegaja
sktadowaniu na sktadowisku odpadéw komu-nalnych.

Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. (Dz.U. nr 47 poz. 401 z pézn. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci

Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonywanych robot.
Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy
6.2. Kontrola jako$ci materialow

Ze wzgledu na brak materiatow kontrola jakosci nie dotyczy.

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

Ilosci poszczegodlnych elementéw robot ustala si¢ wedhug rzeczywistych wymiaré6w pomierzonych w
naturze przed rozpoczeciem robot rozbiorkowych, jednostkach miary zgodnych z przedmiarem robot.

Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m’
Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m’
Dla rozbieranych podtéz posadzek, izolacji — m’
Dla odbijanych tynkow i oktadzin zewnetrznych i wewnetrznych — m’
Dla zdemontowanej stolarki okiennej i drzwiowej — m™ szt

Dla sktadowania gruzu — m’

Dla wywozu i utylizacji gruzu — m’
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8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.
Odbidr koncowy na doktadnym sprawdzeniu uporzadkowania terenu.
8.2. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czgsci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym. Odbioru robdt dokonuje Inspektor
nadzoru.

8.3. Odbior ostateczny robot

Odbior ostateczny polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci.

Calkowite zakoniczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajacego obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru
ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawceg za jednostke obmiarowi
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, sktadajace si¢ na jej wykonanie.

Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002r. Nr 106 poz. 1126) z
poOZniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2008r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (dz. U. z 2002r. Nr108 poz.953)
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ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY =z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. nr 47 poz.
401).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 1997 nr 129 poz. 844)

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.02.00.00 ROBOTY MUROWE

CPV 45262500-6
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $cianek dziatowych z bloczkéw betonu komdrkowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie:

e Scianek dziatowych i zamurowan wykonanych z bloczkéw betonu komoérkowego gr. 12
cm i 8 cm odm. 600 na zaprawie klejowe;.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda ( PN-75/C-04630)

Do przygotowania zaprawy stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Bloczki z betonu komorkowego
Odmiana bloczkéw z betonu komdrkowego kl. 600.

2.3. Parapety wewnetrzne
Parapety wewnetrzne z Postformingu grub. 2,5 cm

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu .
4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiatow i elementow konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
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uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogodlne :

a) Scianki nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci
spoin do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw
1 otworow;

b) Sciany istniejace taczyé z nowoprojektowanymi $ciankami za pomoca lacznikéw lub
poprzez wklejanie 2 pretow fi 6 mm w co drugg pozioma spoing.

¢) Scianki dzialowe powinny byé oddylatowanie od gérnego stropu wg wytycznych
producenta ( zapewnienie wlasciwych parametrow mostkéw akustycznych, uwzglednienia
wpltywu ugiecia stropu na $cianki dzialowe pod stropem - szczelina okoto 10-15 mm
wypetiona piankg montazowa lub innym materialem elastycznym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Bloczki z betonu komdérkowego

Przy odbiorze bloczkéw z betonu komérkowego nalezy przeprowadzi¢ na budowie :

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej;

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

/ wymiarow i ksztattu bloczkéw
!/ liczby szczerb i peknig¢;
/" odpornos$ci na uderzenia;

6.2. Zaprawy

Do murowania $cianek dzialowych stosowac zaprawy klejowe.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m* muru o odpowiedniej grubosci. Ilogé robot okresla
si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér robot murowych powinien si¢ odbv¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykonczeniowych

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nast¢pujgce dokumenty :

a) dokumentacja techniczna;

b) dziennik budowy;

¢) zaswiadczenie o m jakosci materialdéw 1 wyroboéw dostarczonych na budowe;
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych;
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e) protokoty odbioru materiatdéw i wyrobow;
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe;
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.02.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
wg. zasad ujetych w OST.00.00.00 ., Wymagania ogélne "

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje :

dostarczenie materiatdow 1 sprzg¢tu na stanowiska pracy;
wykonanie $cianek dzialowych, obmurowanie koncow belek stalowych

osadzenie parapetow wewngtrznych z Postformingu ( z ptyt widrowych pokrytych
wysokocisnieniowym laminatem HPL ) grub. 25 mm.

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan;
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/C-04630 - Woda do celow budowlanych . Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z bloczkow betonu komorkowego . Wymagania i badania przy
odbiorze .

PN-74/B-12002 — Bloczki z betonu komoérkowego
PN-B-03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone.

PN-EN-998-2:2012; EN-998-2:2010
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.03.00.00 IZOLACJE

CPV 45320000-6
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji poziomych i pionowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i1 termicznej w
obiektach objetych przetargiem:

e Izolacje cieplne i przeciwdzwigkowe ptyt styropianowych posadzek

e Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe pionowe i poziome

1.4. OKreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST s3g zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszystkie materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach ITB, dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiadach nie podlegajacych
rozktadowi biologicznemu, do ktoérych zalicza si¢ papy na tkaninie z wtokien szklanych
1 na welonie szklanym oraz papy na wtoknie

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny
wykazywac dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte, oraz
nalezyta przyczepnos¢, do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
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W sposdb wskazany w normach panstwowych 1 swiadectwach ITB.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania izolacji

W  pomieszczeniach mokrych nalezy wykonaé izolacj¢ przeciwwilgociowa pod
ptytkowa posadzek. Izolacj¢ z folii budowlanej ptynnej dwuwarstwowo po uprzednim
zagruntowaniu podtoza oraz zabezpieczeniu szczelin poziomych dylatacyjnych tasmami.

W strefach przy umywalkowych $ciany zagruntowa¢ koncentratem gruntujacym do
chlonnych i pylacych podtozy oraz pokry¢ dwoma warstwami ptynnej folii
uszczelniajacej.

W pozostatych pomieszczeniach wykonac izolacj¢ z folii izolacyjne;.
Kolejnos¢ wykonywania warstw izolacyjnych posadzek:

- pomieszczenia mokre:

- po wykonaniu warstwy wyréwnawczej / podlewki okoto 2 cm

- styropian EPS 100-040 podtoga grubosci 4 cm

- szlichta zbrojona przeciwskurczowo

- folia ptynna 2 x z uprzednim gruntowaniem

- plytka ceramiczna

- pomieszczenia suche:

- warstwa wyrownawcza / podlewki okoto 2 cm
- styropian EPS 100-040 podtoga grubosci 4 cm
- folia izolacyjna pod posadzkowa

- szlichta zbrojona przeciwskuczowo

- wyktadzina homogeniczna/ ptytka ceramiczna

2.2.1. Folia budowlana w plynie

Wymagania wg obowigzujacej normy dotyczacej folii budowlanej w ptynie.

Folia w ptynie jest elastyczna, jednosktadnikowa folia, przeznaczona do
uszczelniania nasigkliwych podlozy mineralnych, takich jak: tynki cementowe,
cementowo-wapienne, beton i jastrychy cementowe. Zaleca si¢ ja stosowaé zwlaszcza do
uszczelniania powierzchni wykonanych z materiatdow, ktéore w kontakcie z silnym
oddziatywaniem wilgoci moga ulega¢ zniszczeniu, np. tynkow gipsowych i plyt gipsowo-
kartonowych. Stosuje si¢ przede wszystkim do uszczelniania $cian i1 podkladow
podtogowych w pomieszczeniach z bezcisnieniowym dziataniem wody, np. w tazienkach,
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toaletach, pralniach, myjniach i kuchniach. Wykonanie uszczelnienia z folii zalecane jest
zwlaszcza w strefach mokrych pomieszczen: wokét kabin prysznicowych, umywalek,
wanien, zlewow itp.

2.2.2. Styropian

Styropian powinien spelia¢ wszystkie wymagania wg norm PN-EN 13163:2001;
PN-EN 12667.

SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
TRANSPORT

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1.Przygotowanie podtoza

Podtoze pod folie w ptynie powinno by¢ réwne i nosne tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z
kurzu, brudu, wykwitow solnych i stabo przylegajacych fragmentow podloza, pozostatosci
starych farb, olejow i1 innych substancji mogacych oslabi¢ przyczepnos¢ folii. Wystepujace w
podiozu rysy i ubytki nalezy mechanicznie poszerzy¢ i wypetni¢ zaprawa cementowa. Podtoza
pyliste, a takze wykonane z materialow gipsowych nalezy przeszlifowa¢ i odpylic.
Powierzchnie szczegdlnie chlonne zaleca si¢ gruntowaé emulsja gruntujaca. W celu
polepszenia przyczepnosci folii do podtozy bardzo gladkich o matej nasiakliwosci, nalezy
pokry¢ je podktadowa masa tynkarska.

Wykonanie izolacji z folii w pltynie

Folic w ptynie nakladamy na podtoze co najmniej w dwdch warstwach. Pierwsza warstwe
nanosi si¢ pedzlem, rozpoczynajac od miejsc, w ktorych zastosowane beda dodatkowo tasmy,
narozniki i pierScienie uszczelniajace. Akcesoria te zatapiamy w §wiezo naniesionej masie
folii. Do natozenia drugiej warstwy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschni¢ciu pierwszej
(po okoto 3 godzinach). Kolejne warstwy mozna nanosi¢ przy pomocy pedzla lub paca
stalowg. Powstala po zwigzaniu powlok¢ (po okoto 24 godzinach) nalezy pokry¢ trwale
posadzka, tynkiem lub oktadzing. Uszczelnione powierzchnie nalezy chroni¢ okoto 3 dni
przed oddziatywaniem wody.

5.1.1.  Wykonanie posadzek z folii

Przygotowanie podioza

Podloze powinno by¢: trwale, nieodksztatcalne 1 przenosi¢c wszystkie dziatajace nan
obcigzenia. W celu zapewnienia prawidtowej wspotpracy izolacji z podtozem nalezy stosowac

odpowiednie klasy betonu podtoza. Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii , pod
przyklejane lub powtokowe izolacje z materiatow bitumicznych powinna by¢ gtadka ( bez
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wglebien, wypuktosci oraz peknigé ), czysta, odtluszczona i odpylona . Na narozach
powierzchni izolowanych nalezy wykonaé zakraglenia o promieniu nie mniejszym niz 5 cm
lub sfazowa¢ pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi. Spadki
podioza izolacji odwadniajacej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki $ciekowej
lub kanalu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze
niz 1%.

Wykonanie izolacji posadzek z folii

Izolacje przeciwwilgociowe z folii moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe grubosci nie
mniejszej niz 1 mm. Folia z PVC moze by¢ przyklejana do podtoza lub ukladana luzem. Do
przyklejania folii nalezy stosowac klej poliuretanowy . Folie powinny by¢ taczone na zaktady
szerokosci od 3 do 5 cm. Zaklady nalezy mocno skleja¢, spawaé lub zgrzewaé. Sklejanie
zaktadow folii lepikiem jest niedopuszczalne. Sklejone zakltady nalezy dodatkowo uszczelnié
nad krawedzia uptynniong folig otrzymang w wyniku rozpuszczenia PVC w cykloheksanonie
(rozpuszczalniku).

5.2. Izolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papa).

5.2.3. Izolacja termiczna posadzek - izolacja cieplna i przeciwdzwickowa o grubosci
podanej w projekcie wykonawczym powinna by¢ wykonana z materialu w stanie
powietrzno suchym. Nalezy ja utozy¢ szczelnie i w taki sposob, aby zapobiec tworzeniu
sie mostkéw cieplnych lub dZzwigkowych (przy ptytach - na spoine mijang), w/w izolacje
nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy izolacyjne

e Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci,
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem;

e Materialy izolacyjne dostarczone na budowe¢ bez dokumentow potwierdzajacych
przez producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania;

e (Odbiér materialdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnoSci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych
materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci, wystawionym przez producenta,
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej;

e Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm;

e Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych ( po okresie
gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowanej.

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien odbywac si¢ przed wykonaniem tynkéw 1 innych

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)

robot wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna;

dziennik budowy;

zaswiadczenie o jakos$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowg;
protokoty odbioru poszczegdlnych etapow roboét zanikajacych;

protokoty odbioru materialéw i wyrobdw;

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez wykonawce.

8.2. Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalona ilo$é m* powierzchni izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje :

przygotowanie stanowiska roboczego;

dostarczenie materiatdow, narzedzi i sprzetu;

przygotowanie i oczyszczenie podtoza;

przygotowanie materialdéw do wykonania izolacji;

wykonanie warstwy gruntujace;;

utozenie warstw izolacyjnych;

wykonanie naprawy stwierdzonych btgdow w wykonaniu izolacji;
wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa;
przeprowadzenie niezbe¢dnych badan;

oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania w zakresie wykonania izolacji okreslaja:

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych, Cz¢$¢ I Roboty
ogo6lnobudowlane;

PN - 69 /B - 10260 Izolacje bitumiczne . Wymagania i badania przy odbiorze , oraz wytyczne
1 instrukcje;

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Czg¢s¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje;

Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie ITB Warszawa 1974;

PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-B-2760 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
zbrojenia nadprozy nad otworami drzwiowymi, zazbrojenie otworéw w stropach po demontazu
kanatéw wentylacji mechanicznej, powigzanie nowych $cianek dzialowych z istniejacymi
Scianami poprzez prety wpuszczane w co druga warstwe spoiny.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robodt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie zbrojenia nadprozy.

W zakres tych robot wchodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-I11

1.4. OKkreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi Normami
oraz okresleniami w OST B.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa. SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ST.B.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa.

1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-84023/6;
2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali;

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny odpowiadaj
wymaganiom podanym w PN-81/H-S4023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli

ponizej.
Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymalo$¢ | Wydluzenie Zginanie
preta plastyczna | na rozcigganie trzpienia a-Srednica
mm MPa MPa % d-probki
A-ITIIN 6-32 410 min.590 16 d=3a(90)

technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknigé,
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naderwan i1 rozwarstwien;
3) Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcéwki 1 pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan;

Na powierzchni czotowe] pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekni¢cia widoczne golym okiem,;

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukltosci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowatosci sa
dopuszczalne:

/ je$li mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i
pretow ghadkich;

/ jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcoéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7mm dla pr¢toéw o wigkszych $rednicach;

4) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy;
$rednice nominalna;

/
/
/' gatunek stali;
/ numer wyrobu lub partii;
/

znak obrobki cieplnej;

Cechowanie wiazek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wiazki czy kregu;

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

/" na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow,
farb lub innych zanieczyszczen;

/ odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw 1 ozebrowania powinny si¢
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych;

/ prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej
wickszego niz Smm na 1m dtugosci preta;

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardéw i gatunkow.

5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:

/ nie ma zaswiadczenia jakosci ( atestu );

/ nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych;

/ stal peka przy gieciu;
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Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby umknaé
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety 1 walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota;

Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalaé
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen;

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacy zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji;

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane;

Haki odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264;

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264;
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawacé lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami;

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan;

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia;
Nad projektowanymi otworami drzwiowymi w $cianach dziatowych wykonywa¢ nadproza
z dwoch pretow zbrojeniowych ze stali A-IIIN o $rednicy 10-12 mm, umieszczonych w
warstwie zaprawy cementowej grubosci 5 cm. Prety osadzi¢ w bruzdach wykutych po
bokach otworu na dlugosci min. 10 cm.

Sciany istniejace laczyé z nowoprojektowanymi za pomoca lacznikéw lub poprzez
wklejenie 2 pretow fi 6 mm w co druga poziomg spoing, po uprzednim wywierceniu
otworow.

Posadzkg ( szlichtg ) zazbroi¢ przeciwskurczowo z pretow fi 8 co 15 x 15 cm.
Uzupetnienia stropéw po demontazu kanatow wentylacji mechanicznej wykona¢ poprzez
wylewke z betonu C16/20 grub. 10 cm, zazbrojong ze stali A-IIIN fi 8 mm co 10 cm.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest | tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng
dhugos¢ pretdw poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - wg ST.B.00.00.00 "Wymagania ogélne"

8.2. Odbidr koncowy-wg ST.B.00.00.00 ..Wymagania ogélne”

8.3. Odbiodr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy;

Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji Zzelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow,
zlacz i dlugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem;

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za | tong. Cena obejmuje Dostarczenie materiahu,
oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia przy pomocy

drutu wigzatkowego w deskowan zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie
terenu robot z odpadoéw zbrojenia, i usunigcie ich poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu uzupetnienie stropéw po demontazu kanatow wentylacji mechanicznej z betonu C16/20
grubosci 10 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w OST.B.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymaganie dotyczace robot podano w
0ST.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne".

2. MATERIALY

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowane jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-EN-197-1:2002 o nast¢pujacych markach:
marki "32,5" - do betonu klasy C 8/10 do C 20/25
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu zgodny z norma PN-EN-197-1:2002

¢) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co
najmniej trojwarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 + 0,2 kg lub 25 + 0,1 kg. Na workach
powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
oznaczenie;

nazwa wytworni i miejscowosci;
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masa worka z cementem;
data wysylki;
termin trwatosci cementu;

Dla cementu nalezy stosowal¢ cementosamochody wyposazone we Wwsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napelnianie zbiornikoéw i1 urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsSypow i wysypow.

¢) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza
kontroli jakosci

d) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

e) biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-
EN 196-3:1996 a wyniki ocenione wg normy PN-EN 196-3:1996. Zakres badan
cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni mozna wykona¢ tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sig
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

/ oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996;
/' oznaczenie zmiany obje¢tosci wg PN-EN 196-3:1996;

/ sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylowan) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w
palcach nie rozpadajacych si¢ w wodzie;

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie
moze by¢ uzyty do betonu.

f) Magazynowanie i okres sktadowania.
Migjsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

e dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamknigte(bud lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach);
e dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Iub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objg¢tosci cementu
znajdujgcego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaré6w poziomu

cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach);

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
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zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem;
Podtogi magazynoéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem;

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania;

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych;

po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych;

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie;

2) Kruszywo
Rodzaj kruszywa 1 uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom norm PN-EN
12620:2004 1 PN-EN 12620:2004/AC:2004, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza
niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu;
3/4 odlegtosci w Swietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15;
ksztaltu ziaren wg PN 78/B-06714/16;
zawartosci pylow mineralnych wg PN - 78/B06714/13;
zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12;
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 1 statosci zawartosci frakcji 0-2

mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcvjnego uzytego do budowy

C16/20 (B20) dla wykonania uzupetnienia stropoéw po otworach wentylacji mechanicznej

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003 i PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004.

3. SPRZET
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw powinno si¢

odbywa¢ wyltacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolno spadowych).
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4,

S.

TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

1) Srodki do transportu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszanka samochodowymi (tzw.
Gruszkami);

lo$¢ ,.gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia + 15C°;
70 minut przy temperaturze otoczenia + 20C°;
30 minut przy temperaturze otoczenia + 30C°;

WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogélne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 771-
3:2005 1 PN-63/B-06251;

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane Wylacznie
wagowo z doktadnoscia:

! 2% - przy dozowaniu cementu i wody;
/" 3% " przy dozowaniu kruszywa;
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji;

Przy dozowaniu sktadnikoéw powinno si¢ uwzgledni¢ korekt¢ zwigzang ze nieznanym
zawilgoceniem kruszywa.

2) Mieszanie sktadnikow:

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ do$§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2
minuty.
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3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oproznianie;

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek
dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny;

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni,
na ktorg spada.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

Wibratory wgltebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min.6000 drgan na minutg, z
butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziomej;

Podczas zaggszczenia wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa
wibratora;

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu
wynosi¢ od 30 do 60 sekund;

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwale i sztywne.

4) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-EN 206-1:2003 i PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 oraz
gromadzenie, przechowywanie 1 okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikoéw
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow;

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych;

Badania powinny obejmowac:
/ badanie sktadnikéw betonu;
/" badanie mieszanki betonowe;j;
/  badanie betonu;

5.3. Warunki atmosfervezne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzni¢ciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5 C, jednak
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
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5.4. Pielegnacja betonu

1) Materialy i sposoby pielgegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem;

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz -I- 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg);

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyl z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni;

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN-
1008:2004;

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami;

2) Okres pielegnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania;

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow;

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

1) Roéwnosé powierzchni i tolerancji
Dla powierzchni betondw w konstrukeji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig;

Pekniecia sa niedopuszczalne;
Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5 cm;

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wicksza niz 0,5 %
powierzchni odpowiedniej $ciany;

2) Faktura i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoniczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
Wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow;

Raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic¢
i uklepac, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkdéw i porow;

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wy
szczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé¢ powierzchnie szkliste.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:

- 1m’ wykonanej konstrukcji;
8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad ujetych w SST
»Wymagania ogolne” oraz wg zasad podanych powyzej.

9. PLATNOSC

Platnos¢ wedtug ustalen wymienionych w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 9.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje :

dostarczenie niezbg¢dnych czynnikow produkcji;
oczyszczanie podtoza;
wykonanie deskowania z rusztowaniem;

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zaggszczeniem 1 WwyrOwnaniem
powierzchni;

pielegnacje betonu;
rozbidrka deskowania i rusztowan;

oczyszczenia stanowiska pracy 1 usunigecie materialdw rozbiérkowych poza granice
obiektu;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno§¢
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton. Czg¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodno$é

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czas6w wiazania i1 statoSci
objetosci

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN-197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku

PN-EN-197-2:2002 Cement. Cz¢é¢ 2: Ocena zgodnosci

PN- EN- 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementoéw murowych. Cz¢s¢ 3: Elementy
murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi)
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PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Konstrukcje kablobetonowe. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

58



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45262400-5

59



SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST
1.4. Podstawowe okreslenia

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

© 0 N U R W

60



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz nadproza z 2L 120x80x10 oraz wzmocnienia stropow w miejscach

przejs$¢ kanalow wentylacji mechanicznej z C 180 1 100. Elementy stalowe nadproza osiatkowac,
oszpatdowac i1 otynkowac.

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

oraz okresleniami podanymi w OST B.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy I w gatunkach St3S, St3SX, St3SY wg
PN-EN 10028:2002

Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dlugos$ciach:

Do 140 mm - 3 do 13 m, powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dlugosci
do 6 m do 100 mm dla dtugosci wicksze;j.

Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m.
Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

Do 80 mm - 3 do 12 m, 80 do 140 - 3 - 13 m powyzej 140 mm Z odchytkami do 50 mm dla
dlugosci do 6 m, Do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2-1998 i w PN-EN 10056-1-2000. Katowniki dostarczane sg o
dtugosciach:
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Do 45 mm 3 do 12 m, powyzej 45 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4 m, do
100 mm dla dlugos$ci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

2.1.2. Wilasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i
naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
1 peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli: mieszczg si¢
w granicach dopuszczalnych odchylek, nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25
mm, 0,70 mm dla walcéwki o grubosci wigksze;j.

2.1.3. Odbior stali na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu

Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej, cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na dowieszonych
metkach

Odbidér konstrukcji na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw mig¢dzy operacyjnych zostaly usunigte.

2.2. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuj¢ si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod EA -
146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubo otulinowe przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

- za§wiadczenie jako$ci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymagan producenta.
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2.3. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1)$ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 srednio doktadne klasy: dla $rednicy fi 10

mim mim.

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

(2)$ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W, Z lub P

(3)nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002

- wlasciwosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 czg$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4)podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5)podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6)podkladki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

24. Powloki malarskie
Materiaty na powloki malarskie wg SST dotyczacej powtok malarskich.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, podnosnikow i
innych urzadzen. Wszystkie urzadzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2 Sprzet do robét spawalniczych
Stosowany sprze¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia

spawania i dokumentacja techniczng.
Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze niz 10%.
Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone: spawarki powinny sta¢ na
izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, sprz¢t pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, stanowisko robocze powinno by¢
urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, oswietlone i wentylowane. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do polaczenia na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.
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4. TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu .

Podczas transportu materialdéw i elementéw konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Konstrukcje 1 materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowane zurawiem. Do
wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie,
dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uklada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak 1 jej powloki antykorozyjne;.

Konstrukcj¢ nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére
po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie i obrébka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed wbudowaniem

powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:
- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzglegdem prostoliniowosci przekraczaja
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gi¢ciu nie powinny wykazywac peknigé. Wystapienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania
i giecia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora
nadzoru.

Cigcie elementéw i1 sposdb obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementéw konstrukeji Inspektor nadzoru przeprowadza odbior
elementéw w zakresie usunig¢cia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegow stykow z zachowaniem wymagan wg PN-89/S8-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.
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5.2. Cigcie

Znanymi iguznanymi metodami cigcia s3: ciecie pilg, cigcie nozyca, cigcie pitg tarczowa,
cigcie strumieniem wody oraz cigcie termiczne. Reczne cigcie termiczne powinno by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy mechaniczne cigcie termiczne jest niepraktyczne. Cigcie
powinno by¢ wykonywane w sposob zgodny z wymaganiami dotyczacymi tolerancji
geometrycznych, maksymalnej twardosci i gtadkosci wolnych krawedzi okreslonymi w §
6.4 normy EN 1090-2.

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekdw i
rozbryzgdéw metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.3. Prostowanie i gi¢cie
Podczas prostowania 1 gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace

granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gi¢cia. W wyniku tych zabiegow w
odksztatconym obszarze nie powinny wystgpowac rysy i pgknigcia.

5.4. Skladowanie zespolow
Czgsci do sktadowania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmnie;j

w miejscach, ktore po montazu beda niedost¢pne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci zespotow 1 wykonania potaczen
wedtug nw wykazu

Dopuszczalne odchytki wymiardw:

- prostoliniowos¢: 0,001 dtugosci, nie wigcej niz 10 mm,

- skrecanie peta - 0,002 dlugosci, nie wigcej niz 10 mm,

- odchytki ptaskosci - 2 mm na odcinku 1000 m,

- wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie wigcej niz 5 mm
- przesunigcie srodka - 0,006 wysokosci,

- wygiecie Srodka - 0,003 wysokosci.

5.5. Polaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywacé rozwarstwien
widocznych golym okiem. Kat ukosowania potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka
oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedlug wilasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nie ukosowanych brzegach stosowac nie wieksza od 1,50
mm.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czolowych, o 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery 1 nawisy
lica.
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Wymagania dodatkowe takie jak: obrobka spoin, przetopienie grani, wymagang
technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne:

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne,

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawia¢ uzupelniajagcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.6. Polgczenia na Sruby

- dtugo$¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, Zze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

-nakretka 1 teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke przylega¢ do taczonych
powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu miodkiem kontrolnym

6.

5.7. Montaz konstrukeji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkéw, ktore

zapewnia osig granice projektowanej wytrzymalosci 1 skutecznos¢, ukladu
geometrycznego i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu 1 zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywa¢ wg p. 5.4 1 5.5. niniejszej ST.

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego
konstrukcji:

— odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej 5 mm

— odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

— strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej stupa niz 15 mm

— wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wigcej wigzara niz 15 mm
— odchylka strzatki montazowej 0,2j> projektowane;.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakos$ci oraz dopuszczalne odchyltki podane w p. 5 niniejszej ST.

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wlasciwych

STWIiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
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1) wymiary i ksztalt dostarczonego materialu
2) wtasciwosci wytrzymalosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos¢
rozmieszczenia 1 wielkosci otwordéw pod $ruby montazowe

4) jakos$¢ i sposob przygotowania brzegow elementéw do spawania

5) jako$¢ potaczen spawanych w zaleznos$ci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawane;j
6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztatt wykonanych elementow montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja a w szczegolnosci
sprawdzenie jakoS$ci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
1) osadzenie Srub kotwigcych w elementach podporowych
2) rozmieszczenie elementdéw montazowych i1 ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

3) polaczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy wytrzymatosciowej tacznikéw srubowych,
a w szczegblnosci dokrecenie Srub i nakretek.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
1) zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji

2) braku kozuszenia

3) braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow

4) braku trwalego niedajacego si¢ wymiesza¢ osadu

5) mozliwo$¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych
6) termindw przydatnosci do uzytku podanych na opakowaniach

Badania w czasie robot :

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2) oceny przygotowania powierzchni do naktadania powlok

3) kontroli warunkow wykonywania powtok

4) kontroli procesu naktadania powtok

Kontrola oczyszczenia powierzchni :

1) zapozna¢ si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego
podioza i zanieczyszczen zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996
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2) kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczenia i pracg urzadzen

3) ewentualnie uzupemi¢ proces o metode odtluszczania zatluszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni

4) dokona¢ odbioru powierzchni do malowania

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg s3: masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajace odbiorowi robot opisane sa w OST B.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

W szczegblnosci powinny by¢ sprawdzone:

1. Podpory konstrukcji

2. Odchylki geometryczne uktadu

3. Jakos¢ materialow i spoin

4. Stan elementow konstrukcji i powlok ochronnych

5. Stan i kompletno$¢ potaczen

Ocena wykonania elementow lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego:
1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robot za
wlasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uzna¢ cato$é
robot albo tylko ich cze$¢ za wykonane niewtasciwie.

2. W razie uznania cato$ci lub czgsci robot za wykonane niewlasciwie nalezy ustali¢, czy
stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentacji 1 warunkéw technicznych zagrazaja
bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidlowy oraz
przedstawione do odbioru.

Badania odbiorowe powlok malarskich :

Po wyschnigciu powtoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz
specyfikacja techniczna:

1. Wyglad powierzchni poprzez oceng wzrokowa pod katem jednolitosci barwy , sity krycia i takich
wad jak dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , p¢cherzyki powietrza , tuszczenie spckania
zacieki

2. Wilasciwosci powtoki takich jak : grubos¢ , przyczepnos¢ i porowatos¢ badanych przy uzyciu
przyrzadow i metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi normami

3. Grubos¢ powtoki bada si¢ metodami nieniszczacymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN
ISO 2178:1998

4. Przyczepnos¢ powtoki do podtoza i przyczepnos¢ migdzywarstwowa bada sie metodami
niszczacymi zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999
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Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego , opracowanego dla realizowanego
przedmiotu zamowienia opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora oraz wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje :

dostarczenie materiatéw i sprzgtu na stanowiska pracy;

wbudowanie elementow stalowych konstrukcyjnych wraz z ich potaczeniem;
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan;

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 10025:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane - warunki odbioru robot,

PN-EN 10025:2002 - Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych -
warunki techniczne dostawy,

PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - ogdlne badania i wymagania,
PN-75/M-69703 - Spawalnictwo - wady ztaczy spawanych - nazwy i okreslenia

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cigtych termicznie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.07.00.00 TYNKI I OKLADZINY

CPV 45410000-4, CPV 45431200-9
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkoéw i oktadzin wewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci Umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

e Tynki wewngtrzne
e Okladziny z glazury
e Scianki g-k ( nadbudowa nad witrynami )

e Stropy podwieszane kasetonowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz Za zgodnos¢ z zgodnos¢
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda PN-75/C-04630

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia oraz wodg z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tlhuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek PN-79/B-06711

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a
w szczegolnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych;

e mie¢ frakcje réznych wymiarow: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm;

2.2.2. Do spodniach warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - srednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.
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2.3. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne PN-90/B-14501

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j;

e Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie;

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu, tj. ok. 3 godzin;

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany;

e Do zapraw zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé¢ cement ~ portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz -5°C;

e Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna| mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne

2.5. Sciany gabinetéw zabiegowych, pomieszczen higieniczno-sanitarnych wytozyé ptytkami do
wysokosci podciagu ( wys. 2,80 m ).

Parametry ptytek sciennych - glazury wg normy PN-EN 14411 wg zat. L:
- nasigkliwos¢ wodna: E>10% dla ptytek szkliwionych

- wytrzymalo$¢ na zginanie: min. 15MPa

- sita tamiaca: min. 600N

- odpornos$¢ na pekniecia wloskowate: wymagana

- odpornos$¢ termiczna: wymagana

- odporno$¢ na plamienie: min. klasa 3

- odporno$¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku: min GB

Norma PN-EN 14411 dopuszcza nast¢pujace odchylenia:

- dopuszczalne odchylenie dtugosci i szerokosci ptytek ceramicznych nie powinno przekraczad
0,6-2,0% (zalezne od technologii produkcji oraz nasigkliwos$ci) w stosunku do wymiaru
roboczego,

- dopuszczalne odchylenie grubosci ptytek ceramicznych nie powinno przekracza¢ 5-10% (zalezne
od technologii produkcji oraz nasigkliwosci) w stosunku do wymiaru roboczego,

- dopuszczalne odchylenie krzywizny ptytek ceramicznych od linii prostej nie powinno
przekraczac 0,3-0,6% (zalezne od technologii produkcji) w stosunku do wymiaru roboczego,

- dopuszczalne odchylenie od ptaskosci plytek ceramicznych nie powinno przekracza¢ 0,5-1,5%
(zalezne od technologii produkcji oraz nasigkliwosci).
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2.6. Klej do glazury
Zaprawa klejowa do glazury powinna spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone w normie PN-EN

12004 oraz wymagania okreslone w odpowiednich aprobatach.

2.7. Fuga do przestrzeni miedzy plytkowych

Nalezy stosowa¢ gotowa zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych
oraz kamiennych (rowniez marmur6w), zarbwno na powierzchniach pionowych jak i poziomych.
Dylatacje migdzy plytkami, spoiny w narozach $cian, w potaczeniach Scian z posadzka i przy
urzadzeniach sanitarnych nalezy wypetni¢ silikonem sanitarnym przeznaczonym do stosowania w
tazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych. Krawedzie wypukte na styku dwoch
plaszczyzn nalezy zabezpieczy¢ listwa z tworzywa sztucznego w kolorze fugi.

2.8. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze takie jak listwy dylatacyjne i wykonczeniowe, Srodki ochrony ptytek i
spoin, $rodki do usuwania zanieczyszczen powinny posiada¢ wiasciwosci techniczne okreslone
przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.9. Plyta gipsowo-kartonowa
Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

. GKB GKF GKBI
Lp. Wymagania 00d dood GKFI
zwykta ognioodporna | wodoodporna
1 Powierzchnia Réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepnosé kartonu do Kartor} powinien by¢ zlqczqny z rdzenlen.l glpsowym w.takl
2 rdzenia ginsoweso sposob, aby przy odrywaniu reka rwat si¢, nie powodujac
&P g odklejania si¢ od rdzenia
grubosc¢ 9,5+0,5; 12,540,5; 15+0,5; >18+0,5
3 Wymiary i tolerancje [mm] szerokos¢ 1200 (+0,0; -5,0)
dtugosé 2000 - 4000 (+0,0; -6,0)
4 Prostopadtos¢ Roéznica w dlugosci przekatnych < Smm
9,5 <9,5 - - -
Masa Ilm 12,5 <12,5 11,0- 13,0 <12,5 11,0-13,0
5 plyty o
grubosci [kg] 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0 - 19,0 - -
6 Wilgotnosé [%] <10,0
7 Trwalos¢ sFruktu'ry przy i 20 i 20
opalaniu [min.]
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8 Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
Napis na
tylnej stronie | Nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN...... ; data produkcji
piyty
9 Oznakowanie Ziclon
Kolor kartonu | Szary jasny Szary jasny Zielony jasny jasnyy
Barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Proba zginania
Obcigzenie niszczace w N Ugigcie w mm
Grubos¢ ., . .
al Odlegtos¢ Prostopadle do | Rownolegle | Prostopadle do | Roéwnolegle
r;omma na podpér w mm kierunku do kierunku kierunku do kierunku
piyty wmm wiokien wlékien wiokien wlékien
kartonu kartonu kartonu kartonu
12,5 500 600 180 0,8 1,0
2.10. Profile stalowe

Do wykonania rusztéw i okladzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z
blachy stalowej ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DXS51D+Z wg PN-EN 10142+A1:1997.

Ksztattownik stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sig:

- gruboscig >7um (100g/m®) lub >19um (275g/m’) badang wg PN-EN ISO 2178:1998 (badanie
masy powloki wg PN-EN 10142+A1:1997),

- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1:1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1:1997

2.11. Akcesoria stalowe

-Akcesoria stalowe stuzace do taczenia ksztaltownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy
soba: laczniki wzdluzne, uchwyty bezposrednie dlugie, uchwyty bezposrednie krotkie, kotki
rozporowe plastikowe, metalowe, kolki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane. Wszystkie ww.
akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

2.12. Inne akcesoria
Inne akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
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- taSmy spoinowe: z witokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa - do wzmacniania spoin mi¢dzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3 - 4mm, filcowane Smm, z welny mineralnej do
10mm - do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i §cianami bocznymi.

2.13. Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i

warunki stosowania okres$laja instrukcje stosowania opracowane przez poszczegolnych
producentow.

2.14. Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nos$nych, taczenia ksztattownikow
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

- wkrety stalowe @ 3,5mm x 25mm, @ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, @ 3,5mm x 55mm, @
4,2mm x 70mm;

- blachowkrety samowiercace @ 3,5mm x 25mm, ¢ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, ¢ 3,9mm
X 11lmm, @ 3,5mm x 9,5mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym,

PN-EN ISO 3506-4:2004 Wtasciwosci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujace zabezpieczone przed korozja.

2.15. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonania polaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i

obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
Do koncowego szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje
producentéw dla poszczegolnych wyrobow.

2.16 Materialy do wykonania sufitéow podwieszanych kasetonowych:

- plyta sufitowa 600 x 600 mm grub. 1,5 cm, w kolorze biatym. Plyty pokryte powtoka
zawierajgca niszczgce mikroorganizmy i hamujace rozwoj bakterii, plesni i drozdzy. Plyty na
aluminiowym ruszcie z uszczelka wmontowang w profile, zapewniajaca szczelnos¢ systemu na
laczeniu rusztu z plyta.

- profil glowny

- profil poprzeczny ( L=0,60 m )

- wieszak regulowany

- uchwyt do wieszaka regulowanego

- katownik przyscienny ( mocowany co 300 mm )
- naktadka dystansowa

- listwa cieniowa ( co 300 mm ).
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do danego zakresu robot.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone i przed uszkodzeniami lub utrata

statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania tynkow

a)

b)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne;

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw, tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego;

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C pod Warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania robot budowlano - montazowych w okresie obnizonych
temperatur”;

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie;

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. ciagu | tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1.  Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy
zewngetrznych licach na glebokosci 5 - 10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z
substancji tlustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw dwuwarstwowych

5.3.1. Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo - wapienne w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku l: 1:4,-w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonanie tynkow gipsowo-kartonowych

Warunki przystapienia do robét
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Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania zabudoéw po okresie wstgpnego osiadania i skurczow
muréw, tj. po uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastagpi spadek ponizej 00C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza miesSci sie¢ w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

Montaz $cianek dzialowych

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow :
przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

z uzyciem S$ciennych profili ,,U" o szer. 100 mm, umocowanych do podloza uchwytami
azZurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.
- dlaptyto gr. 12,5 mm - 600 mm Plyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i1 akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami
wktada sie welne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od
Sciany (grubos¢ welny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiagna¢ przy pomocy
strzemion (tgcznikow) dystansowych.

Elementami aczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podlozem (ze Scianag lub stropem) sa
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna..

Tego typu polaczenie rusztu z podtozem, jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do
thumienia wszelkiego rodzaju dzwigkoéw przenoszonych przez przegrodg. Wiasciwos¢é ta moze
zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podkiadek z tasmy tlumiacej.
Wiasciwosci thumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy
welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonows.

Tyczenie rozmieszczenia plyt
Styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,
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poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rze¢dzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ plyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly si¢ odcigte kawatki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dlugosci plyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy dlugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja
o0 jeden rozstaw migdzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania

zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikow stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny $cienne stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe ognioochronne o grubosci 12,5 mm.

Jesli wymagaja tego warunki ogniowe, na okladzine stosuje sie¢ plyty o podwyzszonej
wytrzymalosci ogniowej o grubosci 12,5; mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do
elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw nos$nych
rusztu,

mocowanie podtuzne wzdluz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robdt jest m2. Ilos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

ODB10R ROBOT

8.1. Odbiodr podloza.
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Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci€ i
zmy¢ wod3.

8.2. Odbidr tynkow., okladzin z glazury i z plvt gipsowo-kartonowych, stropow

kasetonowych.

8.2.1.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie

8.2.3.

krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 mm na
catej dtugosci ta kontrolnej 2 mm.

Odchylenie powierzchni i1 krawedzi od kierunku:

e pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniu;

e poziomego - nie wigksze niz 3 mm na Im i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajacych z podloza, pil$ni, itp.

e trwale Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.2.4. Stropy kasetonowe — listwy przyscienne powinny S$cisle dopasowane by¢ na

wszystkich pofaczeniach naroznych.Mocowanie do stropu stuzace mocowaniu
wieszakdéw nalezy stosowac zgodnie z instrukcja montazu stropu kasetonowego. Nalezy
upewni¢ sie, sruby, wkrety, kolki posiadaja wystarczajaca wytrzymato$¢ na wyrywanie.
Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm na odpowiedniej
wysokosci 1 wypoziomowane. Potaczenia pomigdzy profilami no$nymi powinny by¢
napzremienne ( nie moga znajdowac si¢ w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢
zamontowane na profilach no$nych w odlegtosci 150 mm od punktu rozpr¢zenia
ogniowego. Maksymalna odleglto$¢ pierwszego wieszaka od S$ciany ( lub listwy
przysciennej ) wynosi 450 mm. Moga by¢ niezb¢dne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac
ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriow montowanych zaréwno nad jak i
podwieszanych pod konstrukcja sufitu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Tynki wewnetrzne

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m” powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

e przygotowanie zaprawy;
e dostarczenie materiatdw i sprzetu;
e ustawienie i rozbidrke rusztowan;

e umocowanie i zdj¢cie listew tynkarskich, osiatkowanie bruzd, montaz rusztu stalowego,

montaz ptyt gipsowo-kartonowych;
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e obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow;
e reperacje tynkow po dziurach i hakach;oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Okladziny Scian z glazury

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ w m2 powierzchni

Wyszczegolnienie robot:

1. Reperacja podtoza, peknie¢ i uszkodzen, wyréwnanie powierzchni.
2. Zagruntowanie klejem powierzchni Scian.

3. Uktadanie glazury, fugowanie.

4. Prace porzadkowe

Scianki dziatowe na rusztach metalowych:

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ w m2 powierzchni

1.Wytrasowanie miejsc montazu.

2. Zamocowanie ksztattownikow.

3. Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu.

4. Przygotowanie masy szpachlowej.

5. Szpachlowanie polaczen plyt i stykdw ze $cianami i stropem.
6. Zabezpieczenie spoin taSmg papierowa.

7. Szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace.

Sufity podwieszane kasetonowe

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ w m2 powierzchni

1.Wytrasowanie miejsca montazu

2.Wiercenie pod kotki rozporowe w stropach i §cianach
3.Zamocowanie ksztattownikow, wypoziomowanie na wieszakach.
4.Zalozenie plyt z wtokien mineralnych 600 x 600 mm.

5. Uszczelnie ewentualnych szczelin pomi¢dzy katownikiem przysciennym a $ciana za pomoca
silikondéw akrylowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

PN-86/B-30020 Wapno.
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PN-79/B-0671L Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane cementowo - wapienne.

PN-81/6732-12 Ciasto wapienne.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych

ETAG 018-1 Wyroby ogniochronne - Cz¢$¢ 1: Sprawy Ogolne.

EN 12467:2004 Arkusze widkno-cementowe - Specyfikacja wyrobu i metody prob.
EN 13501 Klasyfikacja pozarowa wyrobdw budowlanych i elementéw budowlanych.

EN 14566 Mechaniczne elementy mocujace systemu ptyt gipsowych - Definicje, wymogi i metody
prob.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.08.00.00 TYNKI I GLADZIE GIPSOWE

CPV 45324000-4
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow ( gtadzi ) gipsowych wewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;.

1.3.  Przedmiot i zakres robot objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie tynkéw ( gtadzi gipsowych )

z fabrycznie przygotowanych mieszanek.

Nalezy wykonac tynki ( gladzie gipsowe ) na sufitach i $cianach grubosci 5 mm..

1.4.  Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST .

Tynk ( gltadzie gipsowe ) — nanoszone r¢cznie lub mechanicznie o tacznej grubosci nie
przekraczajacej 0,5 cm, stanowigca powloke gladka i po przeszlifowaniu gotowa do wykonywania
powlok malarskich.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" .

1.6. Dokumentacja robéot tynkowych

Tynki gipsowe nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczegdlowej
specyfikacji technicznej wykonania I odbioru robot tynkowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamoéwienia.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.  Ogélne wymagania dotyczace wlasciwoS$ci materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w OST ,,Wymagania ogdlne"
Materialy stosowane do wykonania tynkoéw powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje¢ Europejska albo oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano
oceny zgodnosci z Polska Normga Iub aprobata techniczng badZ uznano za regionalny wyrob
budowlany", okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997
,» PN-921B-01 302 lub aprobat technicznych.

Do zapraw tych nalezy:
— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041 :1997,

— wodg¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Masy wyrownawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

2.3.  Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robéot tynkowych
Wyroby do robot tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sa zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sa wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniaja wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjgcie materialow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
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2.4.  Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche
i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Gips w workach przygotowany fabrycznie powinien by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknigtych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wiekszej niz 10.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzet do wykonywania robét tynkowych
Roboty tynkowe ( gladzie gipsowe ) mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych

narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzegdzi, ktoére nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzgdzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania tynkow ( gtadzi gipsowych ) nalezy stosowac:
- agregaty tynkarskie,

- pompy do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode,

- zacieraczki do gladzi gipsowych.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogo6lne"

4.2. Transport materialéw
4.2.1. Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,

kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyroboéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprz¢tem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach wykonuje si¢ r¢cznie. Reczny zatadunek zaleca si¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobdéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania og6lne"

5.2. Wymagania dotyczace podlozy pod tynki gipsowe ( gladzie gipsowe )

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podkiad, na ktory
naktada si¢ wyprawe.

Tynki gipsowe mozng wykonywac na podtozach:

- z betondéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

- z autoklawizowanych betonow komoérkowych,

- z zaprawy cementowej marki M4-M7,

- z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

- z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtonace wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitdw, bez rys i pekni¢¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nieréwnosci podtoza nalezy skué lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawic¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktére wydane sa aprobaty techniczne. powierzchni smarami, olejami, bitumami,
farbami nalezy usuna¢, zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac Srodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usunaé¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnig.

Wystajace lub widoczne nicusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.
Podktady z tynkow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegodtowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii
tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podioza, wskazdéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstgpne
przygotowanie podloza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda zagruntowanie badz
zastosowanie Srodkow zwickszajacych przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako srodki zwickszajace
przyczepno$¢ tynku do podtoza stosowane sa:

- obrzutka wste¢pna,

- zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnosc,

- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji techniczne;j.

5.4.  Wykonanie tynkow gipsowych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa W dokumentacji
projektowej 1 szczegdlowej specyfikacji techniczne;.
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Tynki gipsowe mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozrdznia si¢ nastepujace typy
tynkow gipsowych:

- zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragle ziarna, zaglgbien w ksztatcie rowkow,

- natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetka pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

- wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki. Grubos¢
tynkow wynosi od I do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania masy
tynkarskiej oraz jej pielggnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogélnych:

— mieszanke tynkarska dobierac tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zalozonej w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej, obowiazkowo stosowaé
technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob
obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta
mieszanki tynkarskiej, profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile
naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnos$ci materiatu z
ktorego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku, nie dopuszcza¢ do powstania
pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi, elementy wpuszczane w
tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie, w miejscach narazonych na
pekniecia zaktada¢ siatke, nacigcia tynku (kontrolowane peknigcia) wykonywac przed przystapieniem
do ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych
naci¢cia tynku sg niedozwolone. ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywa¢ zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej, Swieze tynki wewngtrzne w okresie letnim powinny by¢
chronione przed zbyt intensywnym dzialaniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem, tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra
wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkow gipsowych

5.5.1. Przyczepnos¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z
podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu
zaprawy nie wyst¢powaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza
nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnos¢ poszczegdlnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podtoza.

Odpornos¢ tynkow na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornos$ci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikdéw przy badaniu mtotkiem Baronnie"go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.
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Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 1+1,5 cm — z tym, Zze dla tynkéw
jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 0,8+1,1 cm, a dla wielowarstwowych 1+1,5 mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gladkie lub mie¢ fakture
wynikajgca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolita barwa— bez smug i
plam oraz przeswitow podioza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow soli przenikajacych
z podtoza, a takze zacieki majgce postac¢ trwatych sladow oraz wykwity plesni itp. sa niedopuszczalne.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw
pokrytych powloka malarska z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich
renowacj¢ bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych
powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow wewngtrznych kat. Il wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wglebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace
z techniki wykonania, sa niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkdéw na elementach
prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujace uskoki w ptaszczyznie licowe;j,
wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatoéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji
montazu.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu
szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty i wykonczony stosownie do wymagan
dokumentacji projektowe;j i szczegotowej specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot podano w OST ,,Wymagania og6lne"

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior (mi¢dzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjgcia materialow na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materiatow
przez dostawce, potwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materialéw z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (szczegotowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.2.2. Badania przygotowania podtozy
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Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, probg dotyku tub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnos$ci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

rownosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu i probe Scierania,
obecnosci luznych 1 zwietrzatych czgsci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocen¢ wygladu i probe
zwilzania,

chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

obecnos¢ wykwitow — poprzez oceng wygladu,

zhuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu. Swieze podktady z
tynku zwyktego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100. Wyniki badan powinny by¢
poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowej) 1 instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatoéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtoza
- prawidtowosci wykonania tynkow pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem I roku od
daty ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentdw:

czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzajg ze
przygotowane podtoza nadawaty si¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty spelniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST, czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby
nie spadia ponizej 0°C.
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6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podloza nalezy przeprowadza¢ metoda podana w PN-
85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym miotkiem (brak gluchego odglosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku
tynkow gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.
Przyczepnos$¢ miedzy warstwowa tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ci¢zarze 250 gramdw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkow, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikoéw pod uderzeniem
$wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych nalezy przeprowadzac na podstawie swiadectwa
badania wg PN-851B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkow. W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wigcej niz 5000 m2 nalezy wycigc probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o
srednicy okolo 3 cm w taki sposob, aby podloze zostalo odstonigte lecz nie naruszone. Odstonigte
podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢
wykonany przymiarem z doktadnoscig do I mm. Za przecietng grubos$¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowac¢ wartos¢ srednig pomiaru w pigciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2
wycia¢ jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spgkan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych. Gladkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob nastepujacy:

— powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o
cigzarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST ,,Wymagania og6lne"
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Szczegdtowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchni¢ tynkéw wewnetrznych Scian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
1 wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchni¢ tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle Scian
na plaszczyzne poziomag

Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potracaniu
powierzchni otworow okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢
powierzchnig o$ciezy.

W szczegdtowej specyfikacji technicznej tynkéw szlachetnych, opracowanej dla konkretnego
podmiotu zamowienia, mozna ustali¢ inne szczegdétowe zasady przedmiaru i obmiaru robot
tynkowych.

Jednostkowe naktady rzeczowe dla robot tynkowych np. zasady wymienione w zatozeniach
szczegblowych do rozdziatu 08 1 09 KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robodt tynkarskich i
oktadzinowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i
zmy¢ woda.

8.1 Odbior tynkéw

8.1.1  Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

8.1.2  Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wickszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie wickszego niz 3 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
mi¢dzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.1.3 Niedopuszczalne sg nast¢pujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

— trwale §lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.2. Odbior czeSciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.
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Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokoét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czg$ciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przediozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty: dokumentacje
projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
—szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow budowlanych, protokoty
odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czgsciowych, instrukcje producenta mieszanki
tynkarskiej, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami,

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zaméwieniem.

Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca
8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiodr ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
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Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne"

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robot tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot I
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréow czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt tynkowych stanowi
warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie okres§lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen
jednostkowych I ilosci rob6t zaakceptowanych przez zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty
ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku gipsowego lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materialéw, narzegdzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robo6t na wysokosci do 4 m,

- oceng 1 przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich $§rodkow

- zwigkszajacych przyczepno$¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowe;j
specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie
- wykonywania tynkow,

- osiatkowanie miejsc narazonych na peknigcia
- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

- wykonanie tynku ( gtadzi gipsowych dwuwarstwowych ) wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem,
wykonaniem naci¢¢ I fug wypelnianych masg elastyczng zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej 1 szczegdtowej specyfikacji technicznej,

- usuni¢cie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

- usuni¢cie zabezpieczen stolarki 1 innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,

- uporzagdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatlow w sposdb podany w szczegotowej specyfikacji
technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego.
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Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej
normy panstwowej i spetnia¢ w szczego6lnosci nastepujace wymagania:

Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do stalej masy) —

niemniej niz5 MPa.

Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm — 0%

— Poczatek wigzania po 30-60 min.

Ilo$¢ wody odciagnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierScieniu przyrzadu Vicata

nie wiecej niz 0,5 g

Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysylki nie powinien wykazywa¢ odchylen od wymagan
normy

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji
modularne;j.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1 :1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia,
PN-631B-06251 Roboty betonowe | zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71 JB-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-801B-1 0021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70iB-1 0026 Sciany monolityczne z lekkich betondw z kruszywa mineralnego porowatego
Wymagania i badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-101 06:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-101 06:1997/ Azi :2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(zZmiana Azl).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10109: 1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-1 4501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01 302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 131 39:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

betonu.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacja robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 2mm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8Mpa, z
oczyszczeniem, zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno — cementowym 1 ulozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wlasciwe:

Pomieszczenia higieniczno-sanitarne - ptytka ceramiczna na zaprawie klejowej wodoodporne;.
Parametry techniczne: wymiar 30x30cm, gatunek I, impregnowany, grubo$¢ min 8mm, twardos¢
w skali Mohsa 8, $cieralno$¢ wgltebna max. 130mm3, antyposlizgowy, odporny na plamienie,
nasiakliwo$¢ <0,3% i R min. 9.

Komunikacja, pokoje chorych, pokoje biurowe - wykladziny PCV homogeniczna
(jednowarstwowa wyktadzina elastyczna) z wywini¢ciem na $ciang¢ o wys. 10cm, potaczenie
Sciany z podtoga powinno by¢ zaokraglone i bezszczelinowe. Parametry: grubos$¢ catkowita min.
2mm, ci¢zar 2800g/m2, grupa $cieralnosci T:<2.00 mm3, antyposlizgowos¢ R9.

Gabinet diagnostyczno-zabiegowy, sala sali intensywnego nadzoru neurologicznego, gabinetu
EEG + EMG - wyktadziny PCV homogeniczna elektrostatyczna (jednowarstwowa wykladzina
elastyczna) z wywinigciem na $ciang¢ o wys. 10cm, potaczenie Sciany z podioga powinno byé
zaokraglone i bezszczelinowe. Parametry: grubos$¢ calkowita min. 2mm, ci¢zar 2800g/m2, grupa
Scieralnosci T:<2.00 mm3, antyposlizgowos¢ R9.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

2.1. Woda wg PN-EN-1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod

zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek PN-EN 12620:2004 i PN-EN 12620:2004/AC:2004

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w

szczegblnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych;

mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek
Srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg norm PN-EN-197-1:2002 i PN-EN-197-2:2002

2.4. Wyroby ceramiczne

Ptytki podtogowe ceramiczne wg PN-63/B-10145 i . Wilasciwosci ptytek podtogowych
ceramicznych:

barwa wg wzorca producenta;

nasigkliwos¢ <0,3 % 1 R min. 9

wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa;
Scieralno$¢ wglebna max. 130 mm3, antyposlizgowy
mrozoodpomos¢, liczba cykli nie mniej niz 20;
kwasoodpomos¢ nie mniej niz 98%;

hugoodpomos¢ nie mniej niz 90%;

odporny na plamienie

twardos¢ w skali Mohsa 8

wymiary 30 x 30 cm

2.5. Plytki gresowe lub terakotowe PN-63/B-10145 i PN-EN 87:1994

Ptytki podtogowe ceramiczne - gresowe .

Wiasciwosci plytek podtogowych ceramicznych - gresowych:

barwa: wg wzorca producenta;

nasigkliwos$¢ <0,3 % i R min. 9

wytrzymatos¢ na zginanie mc mniejsza niz 25,0 MPa;

$cieralnos¢ wglebna max. 130 mm3, antyposlizgowy

mrozoodpornosc¢- liczba cykli nie mniej niz 20;

kwasoodpomo$¢ nie mniej niz 20;

hugoodpomosé nie mniej niz 90%.

Odporny na plamienie

twardos¢ w skali Mohsa 8

wymiary 30 x 30 cm
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

e dlugos¢ i szerokos¢: do 1,5mm;
e grubosé: do 0,5mm,;
e krzywizna: do 1,0mrn.

b) Materiaty pomocnicze:
e klej PN-EN 12004 :2002/ A1:2003
e Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg PN-EN 12004:2002:

c) Pakowanie:
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m® ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢:

e nazwg i adres Producenta;

® nazwe¢ wyrobu;

e liczbe sztuk w opakowaniu;

e znak kontroli jakoSci;

e znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych sig;

e napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”.

d) Transport:
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wylozy¢ materiatem
wySciotkowym grubosci ok. Sem. Opakowania uktadac §cisle obok siebie.

Sktadowanie:
Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢

sktadowania do 1,8m.

2.6. Zaprawy klejowe

Wymagania zapraw klejowych:

e dobra przyczepnos¢ do betonu;

e wlasciwosci penetracyjne;

e nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur;
e clastyczny (od 20°C do 250°C);

e wytrzymaty ( ok. 6,5 MPa );

e odporny na czynniki mechaniczne i chemiczne;

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.
4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzkKi

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno - cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

e Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymalos¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelni dylatacyjnych;

e Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie - 12MPa, na zginanie-3MPa;

e Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda;

e Podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku
paskiem papy;

e W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne;

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéow cementowych oraz w ciagu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C;

e Zaprawe cementowg nalezy przygotowac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gesta 5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego;

e Jlos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbgdnej, ilo§¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m’;

e Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem rg¢cznego lub
mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem;

e Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie
z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w
dowolnym miejscu nie powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow niz Smm. Odchylenie
powierzchni podktadu od plaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢
2mm/m i Smm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia;

e W ciaggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2. Ukladanie podlogi z wykladziny PCV
Przygotowanie.
Do uktadania podtogi z wyktadziny PCV nadaje si¢ kazde suche, czyste i réwne podtoze.
Warunki te spetniaja:

e  Wylewka samopoziomujgca i wyréwnujgca np. Ceresit CN 72.
Wilgotnos¢ podtoza powinna wynosié:

e dla wylewki do 3%.
Pomieszczenia, w ktorych bedziemy uktada¢ wykladzing nalezy w razie, potrzeby osuszyc¢ tak,
aby wilgotnos¢ powietrza spadta ponizej 60% i utrzymywac jg zarowno w trakcie uktadania jak i
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po utozeniu podtogi. Temperatura powietrza w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza od 18°C i
wyzsza od 26°C.

Ostatnim etapem przygotowawczym uktadania podiogi jest sprawdzeni, czy podloze jest
rowne, przy pomocy laty kontrolnej. Jesli stwierdzilismy wystepowanie nierownosci podtoza
powyzej 2mm/1mb nalezy je wyréwnaé w nastepujacy sposob:

e nieréwne podtoze betonowe i jastrychowe wyrowna¢ masa szpachlows.

Narzedzia niezbedne podczas prac:

a) miotek 300-500g;

b) sznurek;

c) przyrzad montazowy;

d) miara drewniana lub zwijana;

e) drobnozgbna pila platnica do cigcia listew przysciennych;

f) metalowa lub drewniana lata utatwiajaca liniowe utozenie ptyt;

Dylatacje.

Pamigtajmy o tym, ze drewno jest materialem higroskopijnym i zmienia swe wymiary liniowe
pod wptywem dziatania wilgoci. Dlatego konieczne jest pozostawienie miedzy utozona podioga a
$ciang lub innymi stalymi przegrodami (rury c.o., futryny drzwiowe itp.) szczelin dylatacyjnych o
szeroko$ci okoto 15mm, ktore umozliwia swobodne pecznienie i kurczenie si¢ podtogi. W
przypadku, gdy wymiary liniowe podtogi beda wieksze niz 1 Om, przeliczamy szerokos¢ szczeliny
dylatacyjnej przyjmujac 1,5mm na mb podlogi. W miejscu zetkniecia z innymi podtogami jak i
przegrodami statymi stosujemy szczeliny dylatacyjne o tej samej szerokosci.

Narzedzia.

g) Potrzebujemy kilku prostych narzedzi:

h) mtotek 300-500g;

1) sznurek;

j) przyrzad montazowy;

k) miara drewniana lub zwijana;

1) drobnozgbna pita platnica lub pilarka elektryczna;

5.3. Posadzki cementowe grubosci 4-5 cm.

e Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno lub
dwuwarstwowe z zaprawy cementowej;

e Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji
podiogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkow, rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych;

e Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymato$¢ nie

nizszg - przy posadzkach z betonu odpornego na Scieranie - 16MPa, przy pozostatych
posadzkach - 10 MPa;

e W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

> oddzielajace posadzk¢ wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementow
budynku;
» dzielace fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach;
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» przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 cm, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m” przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 m’ przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na
Scieranie i 12 m* przy posadzkach jednowarstwowych.

e Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masa asfaltowa;

e Zaprawe cementowa, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zaggsci¢, a powierzchnie
wyroéwnac i zatrze¢ na gladko.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.

6.2.

6.3.

Wymagana jako$¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowalna do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdwniez materialdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym ).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki i
wyktadziny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m’. Ilo$é robot okresla si¢ na podstawie Projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w ST.B.00.00.00 ,,Wymagania Ogblne”.

8.1.

8.2.

8.3.

Odbidér materialéw i rob6t powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych materialow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rdwniez materialdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa;

e sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa;

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciagni¢tego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki;

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokolow; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m’> powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN-197-1:2002 Cement. Czg$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-EN-197-2:2002 Cement. Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnosci
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

PN- EN- 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

105



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.10.00.00 STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

CPV 45421100-5
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej 1 okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jesttosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;.

W sktad tych robot wchodza:

e Drzwiz PCV

e (OknazPCV

e Scianki systemowe z aluminium.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami
malarskimi.

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyroéb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace
faczace, zabezpieczajace 1 uchwytowe - ostonowe.

2.2.2.  Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okre§lonym w s$wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostala
ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed zamocowaniem, pokry¢

minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Skladowanie elementow
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Wszystkie wyroby nalezy przechowywal¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz I m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.4. Drzwi PCV
Drzwi do gabinetow zabiegowych, pokoi biurowych i sal 16zkowych — PCV, skrzydto pelne
w podziale poziomym z wypelieniem kwatery gérnej i dolnej panelem petnym nieprzeziernym.

Drzwi przesuwne (w przedsionkach sal 16zkowych oraz miedzy salami 3.15 i1 3.17) -
aluminiowe, przesuwne na szynie jezdnej gérnej w systemie nasciennym z listwa maskujaca,
skrzydlo w podziale poziomym z wypelieniem kwatery gornej i dolnej panelem pelnym
nieprzeziernym.

Drzwi do izolatki i §luzy U-F - PCV w podziale poziomym z wypetnieniem kwatery gornej
1 dolnej panelem pelnym nieprzeziernym. W drzwiach mocowac kratki wentylacyjne lub podcigcia
0 normatywnej powierzchni nawiewu min. 0,022m?2.

Drzwi do pomieszczen higieniczno-sanitarnych — PCV w podziale poziomym z wypetnieniem
kwatery gornej i dolnej panelem pelnym nieprzeziernym. W drzwiach mocowaé kratki
wentylacyjne lub podcigcia o normatywnej powierzchni nawiewu min. 0,022m2. Drzwi
wyposazone w uniwersalny zamek tazienkowy (bez mozliwosci zamkniecia na klucz od srodka).

2.5. Stolarka okienna PCV
Stolarka okienna trzydzielna, dwuszybowa, rozwieralno-uchylna. Profil PCV minimum 5-cio

komorowy, dwuszybowe. Wokdt oscieznic okien wykona¢ listwy lub katowniki maskujace z

twardego PCV szer. 40, cm z tasma klejaca z pianki PE i uszczelka. Wspotczynnik przenikania
ciepta dla okna U<1,1 {W/m2K}. Stolarka w kolorze biatym.

Okucia obwiedniowe z nawiewnikami higrosterowalnymi. Okna musza zapewniac¢ infiltracje¢
powietrza zewngtrznego przy zamknietych skrzydiach zgodnie z norma.

2.6. SzKklenie

Dla stolarki okiennej szkto bezpieczne, dla stolarki drzwiowej szkto bezpieczne P2A. Wszystkie
drzwi otwierane w kierunku §cian wyposazy¢ w odbojniki.

2.6 Stolarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi.

2.6.1 Na elementy stolarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium. PA3 wg PN 84/H-
936609.

Potgczenia elementdow wykonywac¢ jako spawane ( druty do spawania PAS ), nitowane lub
skrecane na $ruby.
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2.6.2.Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nast¢pujacym wymaganiom:
* twardos¢ Shor min. 35-40

* wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MpA

* odpornos¢ na temperaturg od -30 st.C do + 80 st. C

* palno$¢ — nie powinny rozprzestrzeniac ognia

* nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

* trwatosc min. 20 lat.

Scianki systemowe o konstrukcji aluminiowej, szklone szklem bezpiecznym P2A. Czesci state
$cianek w klasie odpornosci ogniowej EI30.

Uwaga: wszystkie drzwi wyposazy¢ w tabliczki informujace o funkcji pomieszczenia.

SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowane przez Inspektora

Nadzoru.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy

przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi rzez

Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci

Sposéb sktadowania sktadowania wg punktu 2.5.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie oSciezy

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do
ktoérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamontowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie
z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktow zamocowan

Liczba punktow
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zamocowan

Wysokosé Szerokos¢ W n;i)pgrsiu i Na stojaka
Do 150 4 Nie mocuje si¢ Po2
Do 150 150 =200 6 Po 2 Po2
Powyzej 200 8 Po3 Po2
Do 150 6 Nie mocuje si¢ Po3
Powyzej 150 150 +200 8 Pol Po3
Powyzej 200 10 Po2 Po3

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1.

Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oScieze nalezy wstawic¢ stolarke na podktadach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w oScieznicach;
Uszczelnienie oS$ciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym , a
szczeling przekry¢ listwa;
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie
od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na | m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm
. Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

» 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m;

> 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m;

> 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m;
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez wypetnienie
szczeliny migdzy os$ciezom a os$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB . Zabrania si¢ uzywaé do tego celu
materiatow wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi;

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac;
Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzenie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych;
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakdw;

osadzonych w osciezu. Os$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczna od
strony muru.

Szczeliny migdzy oScieznica a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB;
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e Przed trwalym zamocowaniem
poziomie;

nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i

miejsca luzow

warto$¢ luzu i odchylek

okien drzwi

luzy miedzy skrzydtami

-2 2

migdzy skrzydtami a oScieznica

1 1

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i

odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia .

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakeSci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowa¢:

e sprawdzenie zgodno$ci wymiarow;

e sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

odwzorowania;

e sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka;

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglgednieniem szczegdélow kon-

trakcyjnych;

e sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych ,oku¢ oraz ich

funkcjonowania;

e sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

Dla pozycji - m* wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych. Odbior

obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2. oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnosc¢.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje :

e dostarczenie gotowej stolarki;

e osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami;

e dopasowanie i wyregulowanie;
e ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.
BN-75/6753-02 Kit budowlany trwale plastyczny .

BN-79/7150-02 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.11.00.00 Drzwi do szachtow instalacyjnych

CPV 4421114-6
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru drzwi do szachéw instalacyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.LL

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej do obiektu wg ponizszego.

e Drzwi do szachtéw blaszane z zamkiem uniwersalnym — stolarka DSz 45.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST G. 00 ,,Wymagania ogdlne" .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY
2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢ :

wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3s; St3SX; St3SY wg PN-88/H-84020
(patrz SST.B.07.00.00).

2.2. OKkucia

Wyroby slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe
zgodnie z dokumentacjg.

2.3. Badania na budowie

2.3.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.3.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzglgdem :

e jakosci materiatéw , spoin , otworéw na sruby;
e zgodnosci z projektem;
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e zgodnosci z atestem wytworni;,
e jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
e jakosci powtok antykorozyjnych;

e (Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika
budowy

2.4. Slusarka stalowa

Whbudowa¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtlokami antykorozyjnymi.

e Drzwi do szachtéw metalowe

2.4.1. Na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali S235RJG1
Potgczenia elementow wykonywac jako spawane, nitowane lub skr¢cane na Sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.4.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom w punkcie
2.6.3.

2.4.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami o odpornosci ogniowej EI 30.
3. SPRZET

Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢
przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem
oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic :

e prawidlowos¢ wykonania osciezy;
e mozliwos¢ mocowania elementdow do $cian;
e jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementdw za pomoca kotkéw rozporowych lub
kotkow wstrzeliwanych .
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5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy oscieznica lub $ciang tak aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia
wykonywac¢ z elastycznej masy uszczelniajace;j.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite , bez widocznych poprawek sladow pedzla, rys i
odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla robota malarskich wg SST B.15.00.00.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materialéw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakoSci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie:

*  wymiarow;
e wykonczenia;
e powierzchni;
e zabezpieczenia antykorozyjnego;
e polaczen konstrukcyjnych;
e prawidlowego dziatania cze$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru .

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowag:

e sprawdzenie stanu 1 wygladu elementdéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania;

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;

e sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami;

e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;

e stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
e Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét dla Slusarki drzwiowej jest wykonanie elementéw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem.

Drzwi do szachow instalacyjnych w szt.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT SLUSARSKICH.

8.1. Odbidr elementéw Slusarskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze eclementéow $lusarsko, kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone nastepujace cechy :

e wymiary elementéw i ich czgsci sktadowych;
e wymiary gotowego elementu i jego ksztalt;

e prawidlowos¢ wykonanych potaczen ( przekroje , dtugos¢ i rozmieszczenie spawdw, nitdw,
srub itp.) oraz. rozstaw otwordéw na nity i $ruby, srednice otwordw oraz sprawno$¢ dzialania
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czg$ci ruchomych;
e wielko$¢ luzow migdzy ruchomymi elementami sktadowymi;
e dotrzymywanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach i ptaszczyznach;
e czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen;
e zabezpieczenie wyrobu przed korozja;
e zgodnos¢ z dokumentacja techniczna.

8.2. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementdéw Slusarskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:

e prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j;

e dokladnos¢ uszkodzenia oScieznic elementu z o$ciezami otworow lub $cianami;

e prawidlowos¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych;

e zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem;

e inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezb¢dne dla jakosci wykonanych robot.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartos$¢.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-91/M69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztagczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.12.00.00 - OBROBKI BLACHARSKIE

CPV 45261210-9
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania,
odbioru parapetow zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot jak w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwiazanych z:

- Montaz obrobek blacharskich

1.4. OkreSlenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi Polskimi

Normami i definicjami podanymi w cze$ci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

1.5. Ogoéle wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich

wykonania oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

1.6. Obrobki blacharskie
- obrobki blacharskie wykona¢ z blachy powlekanej gr. min. 0,7 mm. Do parapetow
zamocowa¢ boczki z PCV do wykonczenia brzegéw parapetu przy Scianie. Max. wysieg
parapetu poza lico $ciany z ociepleniem 5 cm.

2. MATERIALY
- blacha stalowa powlekana grub. min. 0,7 mm.

3. SPRZET
Ogdblne wymagania dotyczace sprz¢tu podane w ST ,,Wymagania ogdlne"

4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne"

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie roboty budowlane muszg by¢ prowadzone zgodnie z:

a) Umowg

b) Projektem organizacji robot

c) Harmonogramem

d) Poleceniami organdéw kontrolujgcych i nadzorujacych

e) Warunkami Technicznymi Wykonania robo6t, cz¢s¢ 7, rozdziat 31 5
f) Obowigzujgcymi przepisami prawa.
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5.2. Rozpoczecie robot
Przed rozpoczgciem prac Kierownik robdt powinien stwierdzi¢, ze obiekt odpowiada warunkom

zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do prowadzenia robot pokrycia dachowego

5.3. Zakres wykonywanych robét
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegélowymi wymaganiami technicznymi wykonania i

odbioru rob6t budowlanych .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogélne kontroli
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania programu zapewnienia jakosci robot budowlanych.

Opracowanie takie wymaga akceptacji Inspektora nadzoru i powinno zawierac:
- zasady komisyjnej kontroli materiatow, elementow:

jakos¢ materiatéw, wyrobow, elementow okresla si¢ na podstawie dokumentdéw zataczonych do
dostawy, ogledzin zewnetrznych,

b) sprawdzenia certyfikatow, deklaracji, §wiadectw zgodnosci
zasady komisyjnej kontroli wykonanych robot:

- kontroli poszczegélnych rodzajow robdt w oparciu o wymagania okreslone w "Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych" i szczegdétowych specyfikacji
technicznych,

Wszystkich czynnosci kontroli jakosci materialéw 1 robot dokonuje sie komisyjnie.

Wyniki czynnos$ci kontrolnych i1 sprawdzajacych jako$¢ materialdéw 1 robot zapisuje sie w
odpowiednich protokotach. Do protokotéw zalacza sie odpowiednie dokumenty: zaswiadczenia o
jakosci, raporty i wyniki badan, wyniki pomiarow, certyfikaty, deklaracje zgodnoSci, certyfikaty
bezpieczenstwa i inne. Dokumenty te przechowuje si¢ do odbioru koncowego, a nastepnie dotacza si¢
je do protokotu odbioru koncowego budowy.

6.2. Kontrola jako$ci materialow
Wszystkie materialy do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Specyfikacji Technicznej
oraz uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

6.3. Kontrola jakoS$ci roboét
Kontrola jako$ci robdt polega na kontroli zgodnosci wykonania robot z:

a) Specyfikacja Techniczna

b) Polskimi lub branzowymi normami
c) Warunkami technicznymi wykonania i montazu
d) Poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

6.4. Odbior techniczny koncowy

Przy odbiorze konncowym powinny by¢ dostarczone nast¢pujace dokumenty

a) dokumenty odbioréw czesciowych
b) protokoty wszystkich odbiorow technicznych czgsciowych
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c) Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcoéw materiatow

Przy odbiorze konncowym nalezy sprawdzi¢:

a) protokoly z odbioréw czesciowych i realizacja postanowien dotyczacych usunigcia usterek.

7. OBMIAR ROBOT

W wycenie robot nalezy uwzgledni¢ wszystkie elementy potrzebne do prawidlowego wykonania robot
zgodnie z przedstawiong dokumentacja. Przy wycenie robdt nalezy zwroci¢ uwage na wszelkie
wymagania, w tym ogolne, ktére mogg mie¢ wptyw na koszt wykonania. Jednostka jest m2.

8. ODBIOR ROBOT
8.3. Odbior wykonania parapetow.

Odbidr nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktdérego przedmiot
okresla specyfikacja techniczna a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sa uzgodnione
zmiany dokonane podczas prac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producentow
Aktualne normy

10.2. Inne dokumenty
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.13.00.00 ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem mniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot malarskich obiektu wg ponizszego:
e Malowanie tynkdéw gipsowych
e Gruntowanie tynkow wapienno-cementowych, gipsowych, posadzek cementowych oraz
Scianek z g-k Srodkiem gruntujacym wzmacniajagcym
e (Czyszczenie, odtluszczenie, gruntowanie oraz malowanie emaliami chlorokauczukowymi
konstrukecji stalowych ( stal do nadproza o$ 3 oraz wzmocnienia stropow ).

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Farby budowlane gotowe

Do malowania sufitow stosowa¢ farbe emulsyjna akrylowa zmywalna o podwyzszonej
wytrzymatosci na zmywanie i czyszczenie srodkami dezynfekcyjnymi w kolorze biatym.

Natomiast §ciany malowane do wysokosci:

- komunikacja — strop kasetonowy

- pokoje lekarzy, biurowe, sale 16zkowe — do wysokosci sufitu

- Sciany gabinetow zabiegowych, pomieszczen higieniczno-sanitarnych powyzej oktadzin z
plytek glazurowanych do sufitu.

UWAGA! Kolory $cian pomieszczen wskaze Inwestor dla Wykonawcy.

2.2 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ Wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.1.  Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.
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Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu

butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.1.2. Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw, grubos¢ - 100-
120 pum;

przyczepno$¢ do podioza - | stopien;

elastyczno$¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza;

twardo$¢ wzgledna -min.0,];

odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowa¢ uszkodzenia powtoki;

odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg BN-82/5 046-05 i przechowywane w temperaturze do min. 5°C wg PN-73/C-

81400.

2.2. Srodki gruntujace

2.2.1.

Stosowac preparaty gruntujace np. Atlas Uni- Grunt, CT.

Preparatami nalezy gruntowac:

- posadzka przed wylewka samopoziomujaca

- tynki gipsowe na Scianach i sufitach przed malowaniem

- tynki wapienno-cementowe przed wykonaniem tynkow ( gladzi gipsowych )

2.3. Farby do gruntowania miniowe oraz chlorokauczukowe.

Farby powinny posiada¢ atesty i certyfikaty dopuszczajace do stosowania na konstrukcje stalowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu watkéw dla robot malarskich, gruntujacych posadzki, $ciany i
sufity oraz pe¢dzli dla malowania i gruntowania konstrukcji stalowych.

4. TRANSPORT

Farby pakowane wg punktu 2.5.6. nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz -8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej -1°C.
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W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
Cieptym powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonac po:

e calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych);

e calkowitym ukonczeniu robét elektrycznych;

e calkowitym utozeniu posadzek;

e usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Wykonywanie powlok malarskich

5.1.1. Powtloki z farb emulsyjnych akrylowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkow myjacych i dezynfekujacych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy
wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug i
sladow pedzla

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

e sprawdzenie wygladu powierzchni;

e sprawdzenie wsigkliwosci;

e sprawdzenie wyschniecia podioza;

e sprawdzenie czystosci;
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

e dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach;
e dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie Nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza niniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewn¢trznego;

e sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem;

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki
czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m”> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowanie stanowiska pracy. Ilo$¢ roboét okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot malarskich

8.1.1. Sprawdzenie wygladu =zewngtrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem s$ladow pedzla, itp., w
stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania

8.1.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniana szmatka kontrastowego
koloru.

8.1.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.1.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.1.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda, polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-70/1-1-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdlne.
BN-76/6113-32 Farby do gruntowania - przeciwrdzewne cynkowe.

BN-76/6115-17 Emalie chlorokauczukowe ogo6lnego stosowania.

BN-80/6117-05 Farby emulsyjne akrylowe do wymalowan wewngetrznych.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rolet zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.LL

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

e Rolety zewng¢trzne typu Refleksol

e Rolety zewnetrzne w skrzynce z klapg rewizyjna

e Rolety wewngtrzne wykonane z tkaniny odpornej na srodki dezynfekcji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" .

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Badania na budowie

2.1.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.1.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzglgdem :
e jakoS$ci materiatow;
e zgodnosci z projektem;
e zgodnosci z atestem producenta

e (Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika
budowy .

2.2. Rolety zewnetrzne typu Refleksol

Wbudowaé nalezy rolety kompletnie wykonczone wraz z okuciami uszczelkami i powltokami
anodowymi.
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2.2.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki zestopéw aluminium.
PA3 wg PN-84/H-93669.

Potaczenia elementdw wykonywacé jako spawane (druty do spawania PAS), nitowane lub
skrecane na $ruby .

Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.2.2. Uszczelki iprzektadki powinny odpowiadaé nast¢pujacym wymaganiom:

e twardos¢ Shor’a min. 35 - 40°;

e wytrzymalo$¢ na rozcigganie ok. 8,5 Mpa;

e odpornos¢ na temperaturg od -30 do + 80° C;
e nasigkliwos$¢ - nie nasigkliwe;

2.2.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowa typu Al/Anl5u
wg PN-80/H-97023.

2.2.4. Roleta materiatlowa typu Refleksol montowana natynkowo wyposazona w profile
przeciwwietrzne i naped elektryczny ( pomieszczenia od strony potudniowej — sale
16zkowe oraz pokoj oddziatowej ).

2.2.5. Roleta zewnetrzna systemowa adaptacyjna w skrzynce z klapa rewizyjna, wykonana z
blachy aluminiowej, rolowana z napgdem elektrycznym. Montaz rolety natynkowy na
rame okna ( zastosowanie — gabinety zabiegowe, gabinety diagnostyczne, ciemnia )

2.2.6. Rolety wewngtrzne — ostona kasetowa koloru bialego, wykonana z aluminium lub
PCV przykregcana do listwy przyszybowej, roleta wykonana z tkaniny odpornej na srodki
do dezynfekcji ( poliester, gramatura 190/195 gr/m2 i grubosci 0,37-0,38 mm )
wyposazona w samohamujacy mechanizm ‘tancuszkowy ( w  pozostatych
pomieszczeniach ).

3. SPRZET

Do wykonania i montazu rolet zastosowa¢ wszelki niezbgdny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢
przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem
oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié :

prawidlowo$¢ wykonania oSciezy;
mozliwos¢ mocowania elementéw do $cian i okien
jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.
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5.2. Rolety powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcija
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $§cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementdw za pomoca kotkéw rozporowych lub
koltkow wstrzeliwanych .

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materialow uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakoSci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie:

*  wymiarow;
e wykonczenia;
e powierzchni;
e zabezpieczenia antykorozyjnego;
e polaczen konstrukcyjnych;
e prawidlowego dziatania cze$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru .

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowag:

e sprawdzenie stanu 1 wygladu elementdéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania;

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania;

e sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami;

e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;

e stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentac;ja.
e Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robd6t dla rolet j jest iloS¢ szt zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7. za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosc.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-91/M69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogo6lne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zabezpieczenia p.poz. przej$¢ instalacyjnych w szachtach nad III i IV
pigtrem.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci Umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

e  Wykonanie poziomej izolacji p.poz. szachtow

e Obudowa od wewnatrz ptytami ognioochronnymi EI 60

e Zabezpieczenie przewoddw instalacyjnych ( zarowno PCV jak i stal, zeliwo )

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz Za zgodno$¢ z zgodnos¢
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

- Welna mineralna niepalna o ggstosci > 150 kg/m2 grub. 15 cm
- masa ogniochronna grub. 1 mm
- plyty ognioochronne EI 60

- kolnierze uniwersalne ognioochronne

2.1. Plyta ognioochronna
Musi posiada¢ atesty i certyfikaty o odpornosci ogniowej EI 60 np. Promatect h 2 x 15 mm.

Sa to plyty silikatowo-cementowe.

2.2. Profile stalowe

Do wykonania rusztow i okltadzin w szachtach powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno gigte
z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:1997.

Ksztattownik stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢:

- gruboscig >7um (100g/m®) lub >19um (275g/m’) badang wg PN-EN ISO 2178:1998 (badanie
masy powloki wg PN-EN 10142+A1:1997),
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- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1:1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1:1997

2.3. Akcesoria stalowe

-Akcesoria stalowe stuzace do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy
sobg: laczniki wzdluzne, uchwyty bezposrednie dlugie, uchwyty bezposrednie krotkie, kotki
rozporowe plastikowe, metalowe, kolki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane. Wszystkie ww.
akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

2.4. Inne akcesoria
Inne akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wldkna szklanego - do wzmacniania
spoin mig¢dzy plytami ogniochronnymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

2.5. Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nos$nych, taczenia ksztattownikow

miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

- wkrety stalowe @ 3,5mm x 25mm, @ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, @ 3,5mm x 55mm, @
4.2mm x 70mm;

- blachowkrety samowiercace @ 3,5mm x 25mm, ¢ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, ¢ 3,9mm
X 11lmm, @ 3,5mm x 9,5mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym,

PN-EN ISO 3506-4:2004 Wtasciwosci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozj¢. Czes$¢ 4: Wkrety samogwintujace zabezpieczone przed korozja.

2.6. Masa szpachlowa
Do wykonania potgczen migdzy ptytami ogniochronnymi stosowa¢ mas¢ ognioochronng np.

Promat Promastop — Coating. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
producentéw dla poszczegolnych wyrobow.

2.7. Kolnierze ognioochronne

Przewody instalacyjne z tworzyw sztucznych zabezpieczy¢ poprzez zastosowanie uniwersalnych
kotierzy ognioochronnych np. Promastop-UniCollar.

SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

TRANSPORT
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Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone i przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

Montaz okladzin z plyt ognioochronnych na $cianach

Ruszt metalowy pod oktadziny ognioochronne mozna wykonac¢ na kilka sposobow :
przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
z uzyciem $ciennych profili ,,U" o szer. 60 mm, umocowanych do podloza uchwytami azurowymi.

Elementami laczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podlozem (ze Scianag lub stropem) sa
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.

Tego typu polaczenie rusztu z podtozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do
thumienia wszelkiego rodzaju dzwigkoéw przenoszonych przez przegrodg. Wiasciwos¢ ta moze
zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podkladek z tasmy tlhumiace;.
Wiasciwosci thumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja rowniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy
welng mineralng a ptyta ognioochronna.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kolkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikoéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt ognioochronnych do rusztu

Na oktadziny $cienne stosuje si¢ plyty ognioochronne gr. 15 mm. Jesli wymagaja tego warunki
ogniowe, na okladzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 2 x
15 mm. Plyty ognioochronne mogg by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposob:

mocowanie poprzeczne krawedziami dhuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

mocowanie podhuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réownolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty ognioochronne mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Szpachlowanie spoin
Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie

polaczenia sasiednich plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma z wtokna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowa ognioochronng i wcisni¢cie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej ognioochronnej na szerszej powierzchni
1 na wyschnictg spoin¢ natozenie masy szpachlowej ognioochronnej. Przy zbrojeniu tasma
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypekienie spoin masa
szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa. Szpachlowanie
przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
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Roéznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40
cm dla ,,rozciggnigcia" szpachlowanej spoiny.

5. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:
Obudowa kanalow - m2.
Uszczelnienie przejs¢ kanatow wentylacyjnych — szt.

Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

6. ODB10OR ROBOT

6.1. Odbidr zabezpieczenia p.poz.
6.1.1. Ietap po wykonaniu rusztu pod plyty ognioochronne
6.1.2. 1I etap catosciowy po wykonaniu kompleksowego zabezpieczenia przejs¢
P-poz. przez szachty instalacyjne

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Zabezpieczenia szachtow instalacyjnych p.poz.

Placi sie za ustalong ilos¢ m*> powierzchni obudowy, uszczelnienia przej$é kanatow wentylacyjnych
przez stropy placi si¢ za ustalong ilo§¢ w szt wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

przygotowanie szachtow

dostarczenie materiatow i sprzgtu;

umocowanie rusztu

obudowe ptytami ognioochronnymi

zabezpieczenie masa ognioochronng np. Promat

montaz ptyt z welny niepalnej o gestosci min. 150 kg/m?2

zabezpieczenie przewodow stalowych i1 zeliwnych masg ognioochronng np. Promastop —
Coating oraz przewodow z tworzyw sztucznych kolnierzami ognioochronnymi np. Promastop
- UniCollar

8. PRZEPISY ZWIAZANE
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

PN-B-79405 Ptyty gipsowo-kartonowe
PN-96/B-02874 - ptyty gipsowo - kartonowe jako materiaty niepalne
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru zabezpieczenia przeciwpozarowego kanaléw wentylacji oddymiajacej oraz
zabezpieczenie przej$¢ przez stropy miedzy kondygnacyjne.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci Umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego:
e Obudowa pionowych 1 poziomych kanatow wentylacji oddymiajacej plytami
ogniochronnymi EI 60
e Zabezpieczenie przejs$¢ przez stropy miedzy kondygnacyjne przeciwpozarowo

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz Za zgodnos¢ z zgodnos¢
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

- plyty ognioochronne 2 x 15 mm o odpornosci EI 60 typu np. Promatect
- masa ogniochronna np. Promastop typ S
- ruszt metalowy do zabudowy g-k

2.1. Plyta ognioochronna
Musi posiada¢ atesty i certyfikaty o odpornosci ogniowej EI 60 np. Promatect h 2 x 15 mm.

Sa to plyty silikatowo-cementowe.

2.2. Profile stalowe

Do wykonania rusztéw i oktadzin w szachtach powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogictne
z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:1997.

Ksztattownik stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢:

- gruboscig >7um (100g/m®) lub >19um (275g/m’) badang wg PN-EN ISO 2178:1998 (badanie
masy powtoki wg PN-EN 10142+A1:1997),

- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1:1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1:1997
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2.3. Akcesoria stalowe

-Akcesoria stalowe stuzace do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy
soba: taczniki wzdluzne, uchwyty bezposrednie dtugie, uchwyty bezposrednie krotkie, kotki
rozporowe plastikowe, metalowe, kolki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane. Wszystkie ww.
akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

2.4. Inne akcesoria
Inne akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- taSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wldkna szklanego - do wzmacniania
spoin mig¢dzy plytami ogniochronnymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

2.5. Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nos$nych, taczenia ksztattownikow

miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

- wkrety stalowe @ 3,5mm x 25mm, @ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, @ 3,5mm X 55mm, @
4,2mm x 70mm;

- blachowkrety samowiercace @ 3,5mm x 25mm, @ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, ¢ 3,9mm
X 11lmm, @ 3,5mm x 9,5mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym,

PN-EN ISO 3506-4:2004 Wtasciwosci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje. Czes$¢ 4: Wkrety samogwintujace zabezpieczone przed korozja.

2.6. Masa szpachlowa
Do wykonania potgczen miedzy ptytami ogniochronnymi stosowa¢ mase¢ ognioochronng np.
Promat Promastop — Coating. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje

producentéw dla poszczegolnych wyrobow.

2.7. Zaprawa ognioochronna
Szczeliny pomigdzy stropem a kanatem zaizolowac zaprawa ognioochronng np. Promastop typ S.
3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone i przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

Montaz okladzin z plyt ognioochronnyvch na $cianach

Ruszt metalowy pod oktadziny ognioochronne mozna wykonac¢ na kilka sposobow :
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przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,
z uzyciem sciennych profili ,,U" o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi.

Elementami laczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podlozem (ze $ciana lub stropem) sa
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna..

Tego typu potaczenie rusztu z podlozem, jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do
thumienia wszelkiego rodzaju dzwigkoéw przenoszonych przez przegrodg. Wiasciwos¢ ta moze
zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podkladek z tasmy tlumiace;.
Wiasciwosci thumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ welny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
welna mineralng a ptyta ognioochronna.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementow rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikow stropowych 1 posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt ognioochronnych do rusztu
Na oktadziny $cienne stosuje si¢ plyty ognioochronne gr. 15 mm. Jesli wymagaja tego warunki

ogniowe, na okladzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 2 x
15 mm. Ptyty ognioochronne moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposob:
mocowanie poprzeczne krawedziami dhuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

mocowanie podtuzne wzdluz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Plyty ognioochronne mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Szpachlowanie spoin
Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie

polaczenia sasiednich plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma z wtokna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masa szpachlowa ognioochronng i wcisni¢cie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej ognioochronnej na szerszej powierzchni
1 na wyschnictag spoin¢ natozenie masy szpachlowej ognioochronnej. Przy zbrojeniu tasma
samoprzylepng stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masa
szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa. Szpachlowanie
przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktorg wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40
cm dla ,,;rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

Zabezpieczenie szczelin pomiedzy stropem a kanalem wentylacji oddymiajacej

Podtoze powinno by¢ odpylone, zagruntowane srodkiem gruntujacym zwickszajagcym

Przyczepnos¢ do podtoza a nastepnie szczelina wypetniona zaprawa ognioochronng.
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5. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest:
Obudowa kanalow - m2.
Uszczelnienie szczelin kanaléw wentylacyjnych i stropu — szt.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

6. ODB1OR ROBOT
6.1. Odbidr zabezpieczenia p.poz.
6.1.1.1 etap po wykonaniu rusztu pod ptyty ognioochronne

6.1.2.11 etap caloSciowy po wykonaniu kompleksowej zabudowy kanaléw wentylacji
oddymiajacej oraz szczelin pomi¢dzy stropem a kanatami

7. PRZEPISY ZWIAZANE
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

PN-B-79405 Ptyty gipsowo-kartonowe
PN-96/B-02874 - ptyty gipsowo - kartonowe jako materiaty niepalne

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace

wykonania i odbioru odboi i zabezpieczen $cian.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz:

- odbojoporgczy

- odbojnic

- tasm ochronnych

- ptyty ochronnej Sciennej w salach 16zkowych

- naroznikow ochronnych $cian

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

oraz okresleniami podanymi w OST B.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Odbojoporgcze wykonane z zywic akrylowo-winylowych
2.2 Odbojnice wykonane z zywic akrylowo-winylowych

2.3. Oktadzna $cienna z ptyt ochronnych u wezglowia t6zek
2.4. — naroza $cian

3. TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu .
Podczas transportu materiatlow i elementow konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Materiaty na budowie powinny by¢ zltozone w pomieszczeniu czystym, zabezpieczone przed
porysowaniem, badz zniszczeniem.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Przygotowanie
- Rozmierzenie $cian w miejscach montazu odbojoporgczy i odbojnic a takze naroznikow

ochronnych.

- Wykonanie wiercen pod kotki rozporowe
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- Cigcie materiatow na odpowiednie odcinki, o ile Wykonawca nie zamowit materiatu pocigtego u

producenta.

4.2. Montaz konstrukeji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i sztuka budowlang oraz

zaleceniami producenta.

5. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg sa:

- odbojoporgcze — mb
- odbojnice — mb
- tasmy ochronne — mb

- narozniki zabezpieczajace krawedzie na stelazu aluminiowym — szt ( dlugos¢ 1,50 m )

6. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajace odbiorowi robot opisane sa w OST B.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

1. Wypoziomowanie odbojoporeczy, odboi 1 zamocowanie do $cian

2. Prawidlowo$¢ naklejenia tasm ochronnych ( nie mogg sie odklejac )

3. Jakos¢ zatozenia naroznikow zabezpieczajacych naroza Scian

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje :

dostarczenie materiatéw i sprzgtu na stanowiska pracy;

wbudowanie materialow

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowarn;

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow;

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10025:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane - warunki odbioru robot,

PN-EN 10025:2002 - Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych -
warunki techniczne dostawy,

PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - ogoélne badania i wymagania,
PN-75/M-69703 - Spawalnictwo - wady ztaczy spawanych - nazwy i okreslenia

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiardw
powierzchni cigtych termicznie.

150



